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Technische Hinweise

elementi di base in granito sintetico

artificial granite base elements
éléments de base en granit synthetique O 1

Basiselemente aus Synthetischem Granit

pallets - sovrapallets - sovratavole
pallets - over pallets - over tables O 2
palettes - plaques pour palettes - plaques pour tables

Paletten - Aufspannpaletten - Aufspanntischen

cubi
cubes 03
cubes

Aufspannenviirfel

spalle - squadre a mensola - barraseno

crankwebs - angle plates - sine plate 04
epaules - équerres - sinus plaque
Aaufspannen-t - Aufspannen - Sinus lineal

piastre per corpi principali
plates for base elements O 5
plaques pour eléments de base

Platte grundelemente

elementi di base per serraggi multipli

base elements for multiple clamping system O 6
éléments de base pour systéme de serrages multiple

Basiselemente fiir Mehrfachspannsystem

serraqgi multipli - morse per macchina

multiple clamping system - machine vises O 7
systéme de serrages multiple - étaux pour machine

Mehrfachspannsystem - Maschinen Schraubstocke

mensole - squadre - unita di serraggio

shelfs - angle plates - clamping units O 8
supports - équerres - unité de serrage
Konsolen - Aufspannen - Spannvorrichtung

appoqgi - riscontri - bloccaqqi

support parts - locating parts - clamp parts O 9
éléments d’appuis - éléments de positionnements - éléments de bridage

Aufbauelemente - Positionierelemente - Spannelemente

serraqgi magnetici - serragqqgi a depressione

magnetic clamping - vacuum clamping 1 O
serrages magnétiques - serrage par vide

Magnetspann - Vakuumspann

componenti per interfacciamento e per collegamento
interface and connection components 1 1

clo|lo|ao|e|lo|lae|ao|o e o

composants pour interface et pour jontion

Schnittstelle Bestandteil - Verbindung Bestandteil
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specifiche prodotti P

products specification
spécifications des produits

Produktspezifikationen

materiali

i materiali prevalenti, normal-
mente usati per le strutture prin-
cipali dei prodotti MORETTI
nelle versioni fornibili, vengono
indicati mediante sigle, riporta-
te come prima estensione del
codice principale, solo sulle
documentazioni commerciali.

.ST acciaio da costruzione,
normalizzato.

.SC acciaio al carbonio;
eventuale tempra superfi-
ciale HRC 54-58.

.SB acciaio speciale,
bonificato Rm 880-1080
(R 90-110); eventuale
tempra superficiale.

.SH acciaio speciale,
cementato e temprato
HRC 56-60.
-su buona parte dei com-
ponenti in acciaio, viene
eseguito anche il tratta-
mento finale di brunitura.

.GG ghisa grigia, normalizza-
ta, HB 180-200;
-eventuale tempra super-
ficiale HRC 54-58.

.GR granito “granisint”, ultra
stabile ed antivibrazioni.

.AL lega alluminio per getti
temprata, invecchiata ar-
tificialmente, HB 100-

05; od anche:
lega alluminio laminata
stabilizzata, HB 65-140;
-la versione .AL viene pro-
posta qualora sia neces-
sario impiegare attrezza-
ture piu leggere di quel-
le normalmente prodot-
te in ghisa od acciaio;
-sui corpi principali, in ese-
cuzione finita, viene ese-
guito anche il trattamento
finale di ossidaziozione
anodica a spessosore,
per minimizzare 'usura
delle superfici.

materials

main materials, usually used in
MORETTI standard items are
indicated within marks, reported
as first extension of the main
code, only in commercial docu-
mentation.

.ST normalised steel

.SC carbon steel
(eventually surface
hardening HRC 54-58)

.SB special steel,
hardened and tempered
Rm 880-1080 (R 90-110);
eventually surface hard
ening

.SH Special steel cemented
and hardened HRC 56-60
-usually on steel items
even the final burnishing
treatment is made

.GG normalised grey cast iron
-HB 180-200
(eventually surface harde
ning HRC 54-58)

.GR ‘“granisint” granite sta-
ble and anti-
vibrations.

.AL aluminium alloy artificial

ageing HB 100-105,

or even:

aluminium alloy rolled and

stabilized,HB 65-140.

-AL is proposed whenever

is necessary the use of
equipment lighter
standard ones in
iron or steel.

-on main items is usually

executed a final anodic

oxydation treatment in

order to have low surfaces

damagements.

than
cast

matériaux

Les matériaux prédominants,
généralement utilisés dans les
structures des produits
MORETTI pour les versions
commercialisables, sont codi-
fiés par des sigles constituant
la premiére extension du code

principal, uniquement dans la
documentation commerciale

.ST acier de construction
normalisé.
.SC acier au carbone;
trempe superficielle éven-
tuelle HCR 54-58
.SB acier spécial,
trempé et revenu Rm 880-
1080 (R90-110); trempe
superficielle éventuelle.
.SH acier spécial,
cémenté et trempé
HRC 56-60.

- la plupart des composants
en acier sont également
soumis a un traitement
final de brunissage.

.GG fonte grise, normalisée
HB 180-200
- trempe superficielle
ventuelle HRC 54-58.

.GR granite « granisint », trés
stable et résistant aux
vibrations.

.AL alliage d’aluminium par

jet de coulée, trempé, mari

artificiellement, HB 100-

105 ; ou également :

alliage d’aluminium laminé

stabilisé, HB 65-140 ;

la version .AL est propo-

sée lorsqu'il est néces-

d'utiliser des

saire
piéces plus
légéres que celles en

fonte ou en acier ;
- les corps principaux, en
fini de surface, sont éga
lement soumis a un traite
ment d’'oxydation anodi-
que dans la masse afin
de minimiser 'usure

Werkstoffe

Die wichtigsten Werkstoffe der
Hauptkonstruktionen der
MORETTI-Produkte werden

jeweils durch ein Kurzzeichen

gekennzeichnet. Es ist der erste
Zusatz des Hauptcodes und wir
nur auf Geschéftsdocumenten
aufgefihrt.

.ST Baustahl, normalgegliht

.SC Kohlenstoffstahl:
eventuell mit Oberflachen-
hartung HRC 54-58

.SB Sonderstahl, vergitet Rm
880-1080 (R90-110);
eventuell mit Oberflachen-
hartung

.SH Sonderstahl, zementiert
und gehartet a.HRC 56-60
-bei einem Grol3teil der
Stahlkomponenten erfolgt
auch eine abschlieBende
Briinierung.

.GG Graues Gusseisen,
normalgegliiht,HB 180-200
-eventuell mit Oberflachen-
hartung HRC 54-58

.GR Granit "granisint”,
extrastabil und
schwingungsdampfend

. AL Alulegierung, AL-Gusse,
gehartet, kinstlich gealtert,
HB 100-105; oder auch
gewalzte und stabilisierte
Alulegierung, HB 65-140.
-Die Version -AL- wird
eingesetzt, wenn leichtere
Ausriistungen als die
normalerweise aus
Gusseisen oder Stahl
produzierten eingesetzt
werden miissen.

-an den Hauptteilen wird
auch eine abschliel3ende
anodische Oxydation mit
Oberflachenverstédrkung
ausgeflihrt, um die Abnut-
zung auf ein Mindestmal3
zu beschrénken.

stato di fornitura

alcuni modelli di portapezzi,
(consultare il listino prezzi), a ri-
chiesta possono essere forniti
anche allo stato semifinito, os-
sia con:

-superficie di appoggio princi-
pale e relativi riferimenti di cen-
centraggio, allineamento e fis-
saggio (interfaccia) completa-
mente finiti, ed eventualmente
corredati; cosi da consentire
l'immediato e corretto bloccaggio
dell’ attrezzo sulla struttura di
base, e

-superfici di riferimento, con
sovrametallo adeguato per la
loro successiva finitura in mac-
china; operazione da eseguire a
cura dell’'utilizzatore.

-i prodotti allo stato semifinito
sono identificati solo sulle docu-
mentazioni commerciali, con la
seconda estensione del codice
principale: .SF

supply condition

some items (check in the price
list) may be supplied on request
only semi-finished, it means :

-main support surface and re-
lative centering references are
completely finished and
eventually supplied ready to fix
directly on the base structure.

-reference surfaces have a
proper scrap for the next finish-
ing machining operation : this
operation is made by the final
user.

-products in semi-finished
condition are indicated on
commercial documentation with
the second extension of the
main code : .SF

état a la livraison

sur demande, certains modéles
de porte-piéces, (voir tarif),
peuvent aussi étre fournis

a I'état semi-fini, soit avec :

-des surfaces d’appui principa-
les et des repéres respectifs de
centrage, d’alignement et de ser-
rage (interface) complétement
finis, et éventuellement équi-
pées ; ceci pour permettre le blo-
cage immédiat et correct de I'outil
sur la structure de base, et

-des surfaces de référence,
avec surépaisseur destinée a
faciliter leur finition ultérieure par
usinage; usinage a réaliser par
I'utilisateur.

-les produits a I’état semi-fini
sont identifiés, sur la documenta-
tion commerciale uniquement,
par la seconde extension du
code principal : .SF

Lieferstatus

Einige Stiickhaltermodelle (siehe
Preisliste) konnen auf Wunsch
auch im halbfertigen Zustand
geliefert werden, d.h.:

-Hauptauflageflache und die
entsprechenden Bezugsele-
mente fUr Zentrierung,
Ausrichtung und Befestigung
(Schnittstelle) vollkommen
fertigbearbeitet und eventuell
ausgestattet, damit eine rasche
und korrekte Einspannung des
Werksttlicks auf der
Grundkonstruktion méglich ist

-Bezugsflachen mit Bearbei-
tungszugabe, geeignet fir die
maschinelle Fertigbearbeitung, die
der Benutzer mit Sorgfalt
durchzuflihren hat.

-Die Produkte im halbfertigen
Zustand sind nur auf den
Geschaftsdokumenten durch .SF,
dem zweiten Zusatz des
Hauptcodes gekennzeichnet.

significato dei codici

codes meaning

XXX.XXX.XX.SF

signification des codes

Codeaufschliisselung

L stato semifinito - semi-finished condition - produit semi-fini - halbfertiger Zustand

L materiale impiegato - used material - matériau employé - verwendetes Material
| L progressivo - progressive - progressif - fortlaufende Nummer
L modello - model - modéle - Modell

| MORETTI - 22079 VILLA GUARDIA CO - Via Varesina 128 - tel 031.480.782 - fax 031.480.318 - E-mail:moretti@galactica.it - www.morettimodulare.it

00-02



http://www.morettimodulare.it/
mailto:moretti@galactica.it

sistemi di serraggio meccanico-principali tipologie
mechanical fixturing systems — main types technical information

systémes de serrage mécanique — typologies principales

Mechanische Aufspannsysteme - Haupttypologie

informazioni tecniche

technical informations
informations techniques
Technische Hinweise

N,

attrezzature modulari
universali

descrizione:

sono ottenute, in massima
parte, mediante I'assemblag-
gio di elementi modulari di
riferimento, appoggio, bloc-
caggio, di morse semplici e
multiple di vario tipo, purché
adatti al posizionamento su
strutture con reticolo calibrato.
impiego:

produzione di pezzi singoli,
campionature, preserie e pic-
coli lotti difficilmente ripetibili.

vantaggi:

-tempi e costi di progettazione
ed di assemblaggio contenuti.
-ammortamento del costo di
acquisizione dei moduli, ripar-
tito su una notevole quantita di
pezzi prodotti nel tempo.
-elementi modulari totalmente
reimpiegabili.

eventuali limitazioni:

-si possono presentare solu-
zioni complesse e/o scarsa-
mente rigide, dovute alla man-
canza di riferimenti del pezzo
ben definiti, a difficolta di bloc-
caggio od a conseguenti
problemi di deformazione.
-possibili ulteriori tempi passivi
di riassemblaggio, in caso di
ripetizione dell’allestimento
per lo stesso pezzo.

universal modular
fixtures

description:

principally created by assem-
bly of modular reference, lo-
cating and clamping elements
and varius tipe of single and
multiple vices, provided thet
they are suitable for mounting
to structures with modular
tooling holes (modular grids).

use:
production of single parts,
samples, pre-series, and
small once-off runs.

Advantages:

-reduce design and assembly
time and cost.

-initial purchasing cost of mo-
dules is amortzed over a large
number of parts produced
over an extended time.

-100% reusable modular ele-
ments

limitation:

-potentially complex and/or
insufficently rigid solutions due
to the lack of well defined ref-
erences on the part, clamping
difficultiies or consequent de-
formation problems.

-possible additional downtime
due to reassembly if the set-
up must be repeated for the
same part.

équipements modulaires
universels

description:

obtenus, pour la plupart, par I'as-
semblage d’éléments modulaires
de référence, d’appui, de blocage,
d’étaux simples et multiples pou-
vant étre de différents types a
condition que I'on puisse les posi-
tionner sur des structures a filet
calibré

utilisation:

production de pieces individuelles,
d’échantillonnages, de préséries
et de petits lots difficilement repro-
ductibles.

avantages :

-temps et colts de conception et
d’assemblage réduits.
-amortissement du colt d’acqui-
sition des modules, réparti sur une
grosse quantité de piéces produi-
tes dans le temps.

-éléments modulaires totalement
réutilisables.

limitations :

-il peut y avoir des solutions com-
plexes et/ou faiblement rigides,
dues au manque de références
bien définies de la piéces, a des
difficultés de blocage ou a des
problémes de déformation qui
peuvent en découler.

-autres temps d’arrét possibles
pur le réassemblage, en cas de
répéti-tion du montage de la
méme piece.

Modular universal-
Werkstiickhalter

Beschreibung :

Die Werkstiickhalter setzen sich
groRtenteils aus dem Zusammenbau
modularer Referenzelemente,
Auflagen, Aufspanneinrichtungen
und verschiedener Typen Einfach-
und Mehrfachspannbacken
zusammen - vorausgesetzt, sie sind
zur Montage an Strukturen mit
kalibriertem Gitternetz geeignet.

Anwendung

Herstellung von Einzelteilen,
Mustern, Vorserien und kleinen,
schwer wiederholbaren Mengen.

Vorteile

Geringer Zeit- und Kostenaufwand
bei Planung und Montage.
Amorti-sierung der
Anschaffungskosten der Module auf
eine mit der Zeit betrachtliche
Menge produzierter Werkstlicke
verteilt.

Vollstandig wiederverwendbare
modulare Elemente.

Eventuelle Einschrdnkungen
Aufgrund des Fehlens genau
definierter MaRe des Werkstlicks
kénnen sich komplexe und/oder
nicht ausreichend steife LOsungen
ergeben, dies fiihrt zu
Aufspannproblemen und den daraus
sich ergebenden Verformungen.
Daruber hinaus sind weitere Still-
standzeiten fur die erneute Montage
bei Wiederholung der Rustung fir
das gleiche Teil mdoglich.
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Technische Hinweise

sistemi di serraggio meccanico-principali tipologie
mechanical fixturing systems — main types technical information
systémes de serrage mécanique — typologies principales
Mechanische Aufspannsysteme - Haupttypologie
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attrezzature dedicate
per serraggi misti

descrizione:

realizzate esclusivamente per
accogliere determinati pezzi
nelle posizioni e quantita pre-
stabilite.

impiego:

produzione in media-grande
serie di lotti ripetibili, o qualora
non sia possibile individuare
una combinazione accettabile di
moduli standard in grado di
soddisfare le esigenze di bloc-
caggio.

vantaggi:

-elevata rigidita di fissaggio dei
pezzi.

-compattezza ed essenzialita
degli elementi.

-assenza di tempi passivi di
assemblaggio e posizionamen-
to, al reimpiego.

eventuali limitazioni:

-tempi di progettazione e realiz-
zazione a volte inaccettabili,
rispetto alle esigenze di conse-
gna del primo lotto di pezzi.
-ammortamento dei costi di
progettazione e costruzione
legato unicamente alla produ-
zione del pezzo considerato.
-struttura monoscopo, difficil-
mente madificabile o ricuperabi-
le.

dedicated fixtures for
mixed clamping

description:

designed exclusively to hold
specific parts in pre-defined
positions and quantities.

use:

medium—large repetitive runs,
or when an acceptable com-
bination of standard modules
is unable to satisfy clamping
requirements.

advantages:

- elevated clamping rigidity.
- elements are compact and
uncomplicated.

- no downtime for assembly
and positioning when fixture
is reused.

limitations:

- design and production times
can be unacceptably long
with respect to delivery re-
quirements for the first lot of
parts.

- amortization of design and
manufacturing costs is re-
stric-ted exclusively to the
produc-tion of the specific
part.

- dedicated structure, difficult
to modify or reuse.

équipements spéciaux
pour serrage mixtes

description :

réalisés exclusivement pour rece-
voir un type de piéces déterminé
dans les positions et les quantités
préétablies.

utilisation :

Production en série moyenne et
grande de lots reproductibles, au
cas également ou il serait impos-
sible de trouver une combinaison
acceptable de modules standards
a méme de satisfaire les exigences
de blocage.

avantages :

-haute rigidité de fixation des pié-
ces.

-compacité et simplicité des élé-
ments.

-absence de temps d’arrét d’as-
semblage et de positionnement a
la réutilisation.

limitations éventuelles :

-temps de conception et de réali-
sation parfois inacceptables par
rapport aux exigences de livraison
du premier lot de piéces
-amortissement des codts de con-
ception et de construction lié uni-
quement a la production de la
piéce en question.

-structure a usage unique, difficile-
ment modifiable ou récupérable.

fur gemischtes
Aufspannen bestimmte
Werkstiickhalter

Beschreibung

Ausschlief3lich fiir das Aufspan-nen
bestimmter Teile in vorge-gebenen
Positionen und Mengen hergestellt.

Anwendung

Produktion von mittleren bis grof3en
Serien wiederholbarer Lose oder
immer dann, wenn es nicht mdglich
ist, eine akzeptable Kombination
von Standard-modulen zu finden,
die die Aufspannerfordernisse
erfullen.

Vorteile

-Erhohte Aufspannsteife der Teile.
-Kompaktheit und Beschran-kung
auf das Wesentliche der Kompo-
nenten.

-Keine Stillstandszeiten fur die
Montage und die Positionierung bei
Wiederverwendung.

Eventuelle Einschrdnkungen
-Unter Umstanden nicht akzepta-
ble Planungs- und Herstellungs-
zeiten im Hinblick auf den
Liefertermin des ersten
Werkstuckloses

-Die Amortisierung der Planungs -
und Herstellungskosten hangt
allein von der Herstellung des
entspre-chenden Teils ab.
Einmaleinrichtung, schwer zu
verandern oder
wiederzuverwenden.
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informazioni tecniche

portapezzi modulari con reticolo calibrato @
technical informations t

modular piece-holders with calibrated grid
porte-pieces modulaires a grille integrale
Werkstiick-Spannvorrichtingen fiir integrale Rasterplatten

informations techniques
Technische Hinweise

due sistemi, per offrire la solu-
zione piu adatta alle vostre esi-
genze:

- con piastre riportate, ideale
per lasciare il portapezzo mon-
tato, pronto per la produzione.

- a reticolo integrale, per la
massima flessibilita.

two systems offering the best
solution to your needs:

- with applied plates, ideal solution
to have piece-holder assembled
and ready for production.

- with integral grid for max flexi-
bility.

deux systémes qui offrent la
meilleure solution a vos exigen-
ces:

- avec plaques rapportées, solu-
tion idéale pour laisser le porte-
piece monté et prét a 'usinage.

- avec grille de centrage pour la
flexibilité maxima.

Zwei Systeme fir die
meistgeegnete Losung ihrer
Forderungen:

- mit aufgetragenem Platten,
ideal um dem Stiickhalter fiir die
Produktion bereit zu lassen.

- mit integralgitter fur die
héchste Flexibilitat.

il sistema consente di scegliere
tra piu soluzioni: piastre, sovra-
tavole, cubi, squadre, pallets,
piastre riportate, che, tra I'altro,
permettono di lasciare il porta-
pezzo montato, pronto per la
produzione “just in time”.

tale soluzione non preclude la
possibilita di montare piastre
con reticolo per I'utilizzo di mor-
se o altre attrezzature previste
con fori calibrati, o per lavora-
zioni dei prototipi.

the system permits choices of
several types of accessories:
plates, over tables, cubes,
squares, pallets and inserted
plates which, among other ad-
vantages, enable the work hol-
der to be preparated, ready for
“just in time” production.

this does not rule out the possi-
bility of fitting grid plates for the
use of the vices, or other equip-
ment with calibrated holes, or

for the machining of prototypes.

le systéme offre un grand choix
de solutions: plaques, dessus
de tables, cubes, equerres, pa-
lettes, plaques rapportées qui,
entre autres, permettent de
laisser le porte-piece monté
prét a la fabrication “just in
time”.

cette solution n’exclut pas la
possibilité de monter des pla-
ques avec grille pour I'emploi
d’étaux ou d’autres équipe-
ments avec trous calibrés ou
pour I'usinage de prototypes.

Das System erlaubt die Wahl
zwischen mehreren Lésungen:
Platten, Tischaufsatze, Wurfel,
Paletten, Winkel und Aufsatz-
platten, die es unter anderem
ermoglichen, das Spannzeug
fertig montiert fur Just-in-time-
Produktion bereitzuhalten.

Diese Losung lasst aber auch
die Mdglichkeit der Verwendung
von Rasterplatten flir den
Einsatz von Schraubstécken
oder anderen Vorrichtungen mit
Passbohrungen oder fir die
Bearbeitung der Prototypen.
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portapezzi modulari con reticolo calibrato
modular piece-holders with calibrated grid
porte-pieces modulaires a grille integrale
Werkstiick-Spannvorrichtingen fiir integrale Rasterplatten

informazioni tecniche
technical informations
informations techniques
Technische Hinweise

N,

rispetto al tradizionale sistema
di bloccaggio a cave, il sitema
portapezzi MORETTI garantisce
il riposizionamento preciso, il
rapido e sicuro bloccaggio dei
pezzi, mediante moduli ed ac-
cessori fissati al reticolo di pre-
cisione con viti calibrate e spine
rettificate.

questo vantaggio si rende mag-
giormente utile quando in un
sistema multipallets queste o-
perazioni devono essere effet-
tuate fuori macchina.

compared with the conven-
tional slotted-clamp system,
the MORETTI work holder en-
sure accurate repositining and
fast, secure clamping of
pieces with modules and ac-
cessories fastened on the pre-
cision grid by calibrated
screws and rectified pins.

this advantage is even greater
when, in a multi-pallet system,
these operations have to be
performed off the machine.

par rapport au systéme tradi-
tionel de blocage par rainures,
les systé porte-pieces
MORETTI assure le reposi-
tionnement précis, le blocage
rapide et siir des piéces par
des modules et des accessoi-
res fixés a la grille de précision
a l'aide de vis calibrées et de
goujons rectifiés.

cet avantage est d’autant plus
précieux lorsque, dans un sys-
téme multipalette, ces opéra-
tons doivent étre effectuées
hors de la machine.

Gegeniliber dem
kerkdmmlichen Keilnut-
Spannsystem gewahrleistet
das MORETTI-Spann-ystem
prazises Nachstellen sowie
rasches und sicheres
Aufspannen durch Module und
Zubehorteile, die mit
Passschrauben und stiffen am
Prazisionsraster befestig
werden.

Dieser Vorteil ist besonders
nutzlich, wenn diese Vorgange
in einem Multipalettensystem
ausserhalb der Maschine
erfolgen missen.
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tutte le attrezzature di base
MORETTI possono essere for-
nite in ghisa UNI ISO 185
G250, materiale che assorbe
egregiamente le vibrazioni e
che permette, dopo opportuni
trattamenti, di ottenere
un’ottima distensione della
struttura e di conseguenza
un’eccellente stabilita dimen-
sionale.

a richiesta si esegue trattamen-
to termico di indurimento super-
ficiale con durezza HRC 54-58
e profondita 4 mm.

alcuni corpi principali sono for-
nibili in GRANITO sintetico, dal-
le caratteristiche eccezionali.

per gli utilizzatori che hanno
necessita di impiegare attrezza-
ture piu leggere, le stesse ven-
gono realizzate in particolari
leghe di alluminio, con tratta-
mento supplementare di ossi-
dazione anodica con spessore
non inferiore a 0.04 mm. e du-
rezza HV 400-500/100gr.

cubi, sovrapallets ecc., su ri-
chiesta possono essere perso-
nalizzati con un kit che com-
prende fori di ancoraggio, pilota
di centraggio e spina di riferi-
mento.

all standard MORETTI work-
holders can be supplied in
UNI ISO 185 G250 cast iron;
this material possess market
vibration absorption character-
istic and, when suitably trea-
ded, it grants optimum
distribution of fibres which en-
sures excellent dimensional
stability.

head treatment for surface
hardness of HRC 54-58 to
adepth of 4 mm. will be exe-
cuted on request.

certain of the main elements
principal modules can be sup-
plied in artificial GRANITE,
which offers exceptional me-
chanical properties.

for customers who need more
lightweight equipments, work-
holders can be supplied in
special aluminium alloy with
anodic oxide treatment to a
depth of at least 0.04 mm. and
hardness of HV 400-
500/100gr.

cubes, pallets, over-tables etc.
can be tailored to users’ re-
quirements with options in-
cluding anchoring holes cen-
tring bush and locating pin.

tous les outillages de base
MORETTI peuvent étre livré en
fonte UNI ISO 185 G250, maté-
riaux absorbant trés bien les vi-
brations et qui permet, apres des
traitements opportuns, une dis-
tension de fibre excellente et
donc une stabilité dimensionelle
optimale.

on peut effectuer sur demande
un traitement thermique de dur-
cissement de la surface HRC 54-
58 avec une profondeur de 4mm.

certains corps principaux peu-
vent étre fournis en GRANIT syn-
thetique, aux caractéri-stiques
exceptionnelles.

pour les clients qui nécessitent
des outillage plus Iégers, ceux-ci,
s’il sont indiqués, sont réalisés en
allége d’aluminium par-tculier
avec traitement d’oxyda-tion ano-
dique dont I'epaisseur est de 0.04
mm. du moins et la dureté étant
de HV 400-500/100gr.

des,cubes, des surpalettes, etc.
peuvent étre personnalisés, sur
demande, par un kit comprenant
des ajorages d’angrage, un pilote
de centrage et des goupilles de
repére.

Alle MORETTI-Werkstiickhalter
kénnen in Gusseisen UNI ISO
185 G250 geliefert werden; ein
Material, welches die
Schwingungen leicht aufnimmt und
welches nach entsprechender
Behandlung eine ausgezeichnete
Faser-Entspannung ermaglicht
und demzufolge eine vorzugliche
Massbestandigkeit gewahrt.

Auf Wunsch kann die Oberfla-
chen-hartung Warme-Behand-
lung HRC 54-58 und Teife 4 mm.
vorgenommen verden.

Einige Hauptkérper sind aus
Synthetischem GRANIT mit
aulerordentlichen Merkmalen
lieferbar

Fur Kunden, die leichtere
Werkstiikhalter verwenden,
wenden nach Angabe solche aus
besonderen Aluminium-
Legierungen mit Behandlung von
anodischer Oxidation mit einer
Starke nicht weniger

also 0.04 mm. und Harte HV 400-
500/100gr. hergestellt.

Wiirfel, Pallets usw. kénnen auf
Wunsch durch ein persoénliches
Kit mit Spannlécher, Zentrier-
Suchstift und Passtift eingerichtet
werden.
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la nuova tecnologia del
serraggio

nato come naturale evoluzione
del bloccaggio sui centri di lavo-
ro, il sistema portapezzi a retico-
lo modulare MORETTI, ha come
caratteristiche salienti: precisio-
ne, flessibilita di soluzioni, mo-
dularita ed economia di eserci-
zio.

il SISTEMA consiste in un reti-
colo studiato con le finalita di
ottenere il maggior numero di
riferimenti calibrati e, al tempo
stesso, il maggior numero di
punti di ancoraggio; pertanto,
ogni riferimento calibrato € an-
che un possibile punto di fis-
saggio.

-i fori calibrati e di conseguenza
i reticoli, sono disponibili in due
nuove soluzioni standard:

con passo 50 mm - @12/M12,
con passo 50 mm - J16/M16

-filetti riportati in acciaio.

the new fixturing tech-
nology

the MORETTI modular-grid
work holding system is a natural
development of machining- cen-
tre clamps. outstanding features
are: precision, flexible working,
modularity, and economy of
operation.

the SYSTEM consists of a pie-
ce-holder, studied with an aim
to offer a greater number of
measured reference points plus
a greater number of anchorage
points and, therefore, each
measured reference point pro-
vides also a possible clamping
point.

-the calibrated holes, and the
grids, are available with:

50 mm centre dist. - @12/M12,
and with

50 mm centre dist. - @16/M16;

-thread inserts in steel.

la nouvelle technologie
du bridage

né comme évolution naturelle
du blocage sur le centres
d’usinage, le systéeme porte-
piéces a grille modulaire
MORETTI a les caractéristiques
principales suivantes: précision,
souplesse de solutions, modu-
larité et économie de fonction-
nement.

le SYSTEME est composé
d’une grille dans le but d’offrir le
plus grand nombre de référen-
ces calibrées et en méme
temps, le plus grand nombre de
points de fixation: chaque réfé-
rence calibrée est donc un point
possible de fixation.

-les ajourages calibrés et par
conséquent les réseaux sont
disponibles en deux solutions :
avec pas 50 mm - @12/M12 et
avec pas 50 mm - J16/M16;

-filets reportés en acier.

Die neue
aufspannungs-technik

Das MORETTI-Spannsystem
mit modularen Raster ist eine
naturliche Weiterentwicklung
des Spannzeugs fur
Bearbeitungszentren mit
folgenden Vorziigen: Prazision,
flexible Lésungen, Modularitat
und Wirtschaflichkeit im
einsatz.

Das SYSTEM besteht aus
einem Gitter der die héchste
Referezanzahl und gleichzeitig
die héchste Ankeranzahl bietet,
dasheisst, jeder eingepasster
Bezugspunkt ist auch ein
moglicher Aufspannpunkt.

-Die kalibrierten
Rasterbohrungen und
demzufolge die Raster-Platten
kénnen in zweiverschiedenen
Ausflihrungen mit Abstand-
System

50 mm - @12/M12, und
50 mm - 1RIMAA

nuova serie standard - standard set - série standard - Standardsatz

per la protezione delle sedi
non utilizzate.

unused bushings.

métique pour la protection des

douilles inutilisées.

d2 _ 3 ®
ds ~
> Y =
g @ — 7
o TN
“\ B =\ E
@ |l
p1
p1 d8 d7 d2 12 1 h1 h2 3 vite cal.-cal. screw 4 vite - screw 5 vite - screw
f7 standard standard standard vis cal.-p.Schraube vis - Schraube vis - Schraube
50 @212 M12 18 12 21 35 (min) 25-35 standard |= 24-34 stand. M12x45-55  stand. M12x35-45
50 216 M16 26 16 22 40 (min) 30-40 standard |= 29-39 stand. M16x50-60  stand. M16x40-50
serie speciale — special set - série spécial - Spezialsatz
d2 T I |4
oA LT o B RS N
J 1 s c
o A 7 g
:" ] 1 [N )
= — = L =
= | Ll <<
of p
p1 d8 d7 d2 12 11 h1 h2 3 vite cal.-cal. screw 4 vite - screw 5 vite - screw
f7 standard standard standard vis cal.-p.Schraube vis - Schraube vis - Schraube
40 2912 M10 @18 12 12.5 30 (min) 20-30 standard |= 23-33 stand. M10x35-45  stand. M10x25-35
50 216 M12 926 16 15 35 (min) 25-35 standard |= 30-40 stand. M12x45-55  stand. M12x30-40
1 bussole di centraggio in ac- centering bushings are in douilles de centrage en acier Zentrierbuchsen aus
ciaio speciale, cementato e spe cial steel, cemented and spécial cimenté et trempé einsatzgehartetem gehértetem
temperato HRC 60. tempered with HRC 60 hard- HRC 60. Sonderstahl HRC 60.
2 filetti riportati, in acciaio threaded inserts in steel filets rapportés, en acier Gewindesitze aus Stahl
3 viti calibrate calibrated screws vis calibrées Passschrauben
4-5 viti standard standard screws vis standard Standarschrauben
6 tappi di chiusura ermetica, hermetic plugs to protect bouschon de fermeture her- Dichte Verschlussstopfen

fur den Schutz der
nichtgebrauchten Lécher
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Technische Hinweise

tolleranze

tutte le dimensioni che sono di
importante riferimento agli assi
di lavoro sono realizzate e ga-
rantite con tolleranze estre-
mamente strette.

tolleranze di forma:
-perpendicolarita con riferimen-
to alla base: 0.01/200 mm.
-parallelismo e planarita riferiti
alle facce: 0.01/250 mm.

tolleranze sul reticolo:

-la precisione tra foro e foro
attigui (p1) viene garantita con
una tolleranza di £0.01 mm.
-la tolleranza tra un foro ed un
altro foro del reticolo (t) viene
calcolata con la formula sotto
indicata.

tolerances

all the dimensions havinh an
important reference to the work
awes are carried out and
granted with extremely small
tolerances.

shape tolerance:
-perpendicularity with reference
to the base: 0.01/200 mm.
-parallelism and planarity refer-
red to the faces:0.01/250 mm.

grid tolerances:

-accurancy between hole and
hole (p1) granted with a+0.01
mm. tolerance.

-tolerance between a hole and
another one of the grid (t) ob-
tained by the below mentioned
formula.

tolérances

toutes les dimensions, qui ont
des importantes références aux
axes de travail, sont réalisées et
garanties avec des tolérances
extrémement serrées.

tolérance de forme:

-référées a la base, perpendicu-
larité: 0.01/200 mm.

-référées aux faces, parallé-
lisme et planarite:0.01/250mm.

tolérance de la grille:

-la précision entre trou et trou
(p1) est garantie par une tolé-
rance de £+0.01 mm.

-la tolérance entre un trou et
I'autre de la grille (t) est calcu-
lée par la formule sous-
indiquée.

Toleranzen

Aalle wichtigen Masse fir die
Arbeitsachse sind Mindest-
Toleranzen realisiert und
garantiert.

Form-Toleranzen:

-die Senkrechte im Bezug auf die
basis: 0.01/200 mm.
-Pianparallelitat in Bezug auf die
Seiten: 0.01/250 mm.

Toleranzen auf der Rasterplatte:
-die genauigkeit zwischen den
Rasterbohrungen (p1) wird mit
einer Toleranz von +0.01 mm.
garantiert.

-Die Toleranz zwischen einer
Rasterbohrung und einer anderen
Rasterbohrung der Rasterplatte (t)
wird mittels nachstehender
Formule kalkuliert.

ﬂ)

t=|-b-| 0(0.02+0 004

finiture

tutte le superfici di riferimento
che sono richieste dalla logica
intrinseca delle funzioni del por-
tapezzo stesso, sono rettificate
con rugosita Ra=0.6 pm.

il reticolo su tutte le attrezzature
modulari sara contraddistinto da
lettere e numeri per definire le
coordinate di montaggio.

finishings

all the reference surfaces that
are required by the real logic
of the functions of the piece-
holder itself, are grinded with
Ra=0.6 pm.

the grid on all the modular
fixtures will be remarked with
letters and numbers for the
assembly coordinates.

finissages

toutes les surfaces de réfé-
rence qui sont demandées par
la logique essentielle des fonc-
tions du porte-piece méme,
sont rectifiées avec une rugosi-
té de Ra=0.6 uym.

la grille surtout I'outillage mo-
dulaire sera marquée par let-
tres et chiffres por les coor-
données de montage.

Feinbearbeitungen

Alle Auflageflachen, welche
einelogisch wichtige
Befestigungsfunktion an den
Grundkorper haben, sind mit
Rauheit Ra=0.6 ym. um
geschliffen.

Die Rasterplatten aller
Grundkorper haben Buchstaben
und Nummern eingraviert mittels
Koordinatensystem fr die
Lagebestimmung.

[ MORETTI - 22079 VILLA GUARDIA CO - Via Varesina 128 - tel 031.480.782 - fax 031.480.318 - E-mail:moretti@qalactica.it - www.morettimodulare.it

00-09



http://www.morettimodulare.it/
mailto:moretti@galactica.it

portapezzi modulari con reticolo calibrato
modular piece-holders with calibrated grid
porte-pieces modulaires a grille integrale
Werkstiick-Spannvorrichtingen fiir integrale Rasterplatten

informazioni tecniche
technical informations
informations techniques
Technische Hinweise

N,

collaudo

il collaudo a norme UNI, ese-

guito su macchina tridimensio-
nale di alta precisione, € la ga-
ranzia della qualita MORETTI.

i portapezzi vengono corredati
dal certificato di collaudo atte-
stante le effettive dimensioni
rilevate.

testing

testing to UNI standards, which
is performed on high precision
3-D dimensional measuring
equipment, provides the hall-
mark guarantee of MORETTI
product quality.

work-holders are supplied
complete with test certificate
responding the effective results
of dimensional checks.

test

le test conformément aux nor-
mes UNI, effectué sur une ma-
chine tridimensionelle de haute
précision, est la garantie de la
qualité MORETTI.

les porte-pieces sont dotées de
certificat de test prouvant les
dimensions relevées effectives.

Abnehme

Die Abnehme-Priifung laut der UNI-
Bestmmunge, welche mit
dreidimensionaler
Prazisionsmaschine vorgenommen
wird, ist die Garantie der
MORETTI-Qualitat.

Die Spannvorrichtungen erhalten
ein Kontrollzertifikat, welches die
entnommenen Effektivmasse
bescheinigt.
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portapezzi per serraggi multipli
fixtures for multiple clamping

équipements pour serrages multiples
Werkstiickhalter fiir das Vielfachauspannen

N,

B s e v
BT L

attrezzature modulari
universali per
serraggi multipli

descrizione:

-razionale soluzione, ottenuta
principalmente con I'impiego di
elementi modulari, che consen-
tono, con un unico piazzamen-
to, la lavorazione di tre facce
del pezzo.

-sono composte da basi, dispo-
nibili in diverse lunghezze, pron-
te per il posizionamento ed il
fissaggio su qualsiasi piano
provvisto di reticolo calibrato,
avente dimensioni adatte ad
accoglierle.

-sulle basi vengono disposti e
bloccati in successione, alla
distanza necessaria, usufruen-
do di riferimenti positivi a passo
costante, gli elementi modulari
adatti al serraggio dei pezzi.
-per la tenuta di pezzi con su-
perfici di serraggio non piano-
parallele & prevista I' adozione
di ganasce speciali sagomate.
impiego:

-produzione in piccola, media e
grande serie di lotti, non neces-
sariamente ripetibili, di pezzi
con contorno sufficentemente
costante.

vantaggi:

-semplicita e minimo ingombro
della struttura.

-tempi ridottissimi di posiziona-
mento ed assemblaggio base-
elementi, al momento dell'im-
piego.

- costi di progettazione e tempi
realizzazione nulli o trascurabili.
-ammortamento del costo pre-
valente (elementi standard),
ripartito su una grande quantita
di unita prodotte.

-elementi modulari, completa-
mente ricuperabili.

limitazioni:

-poco adatte per serrare pezzi
con contorno eccezionalmente
incostante.

universal modular
fixtures for multiple
clamping systems

description:

-rational solution obtained
mainly with the use of mo-
dular elements allowing
machining on three faces
with a single positioning.
-the fixtures consists of tool-
ing plates, available in vari-
ous lengths, ready for posi-
tioning and fixing on any
table equipped with a suita-
bly sized sub-plate with
modular tooling holes.

-the modular fixturing ele-
ments are placed on the
tooling plate and subse-
quently clamped using con-
stant pitch positive refer-
ences.

-specially shaped jaws are
used to hold irregularly
shaped parts with non-
parallel faces.

use:
-small, medium and large
production runs, both repeti-
tive and non-repetitive, of
parts having sufficiently
constant shapes.

advantages:

-easy to use and minimal
dimensions

-very fast set-up times and
tooling plate—fixturing ele-
ments assembly immedi-
ately before use

-zero or negligible design
costs and construction time.
-amortization of main cost
(standard elements) spread
over large quantities of
parts produced.

-100% reusable modular
elements.

limitations:

-not suitable for clamping
particularly irregularly sha-
ped parts.

équipements modulaires
pour serrages multiples

description:

-solution rationnelle, obtenue prin-
cipalement par I'emploi d’élé-
ments modulaires qui permet-tent,
en un seul blocage de la piéce,
l'usinage de trois de ses faces.
-ils sont composés de bases, dis-
ponibles en plusieurs longueurs,
prétes pour le posi-tionnement et
la fixation sur n'importe quel plan
pourvu de grille calibré ayant des
dimen-sions adéquates pour les
recevoir.

-les éléments modulaires appro-
priés au serrage des piéces sont
placés et blogués sur les bases a
la distance nécessaire les uns a la
suite des autres, en utilisant des
référen-ces positives a pas cons-
tant.

-pour la fixation des pieces a sur-
faces de serrage ni planes ni pa-
ralléles, utilisation de méachoires
profilées spéciales.

utilisation:

-production en petite, moyenne et
grande série de lots, pas néces-
sairement reproductibles, de pie-
ces avec contour suffisamment
constant.

avantages:

-simplicité et encombrement mi-
nimum de la structure.

-temps tres réduits quant au posi-
tionnement et a 'assemblage en-
tre base et éléments lors de
I'utilisation.

-colits de conception et temps de
réalisation nuls ou négligeables.
-amortissement du co0t principal
(éléments standards) réparti sur
une grosse quantité d’unités pro-
duites.

-éléments modulaires compléte-
ment récupérables.

limitations:

peu indiqués pour serrer des pié-
ces a contour exceptionnellement
inconstant.

Modulare Werkstiick-halter
fiir das Vielfachaufspannen
von Werkstiicken

Beschreibung:

-Rationelle Lésung, hauptsachlich
durch die Verwendung modularer
Elemente erreicht, die mit einem
einzigen Aufspannen die Bearbeitung
auf drei Seiten des Werkstiicks
ermoglicht.

-Bestehend aus Sockeln, die in
unterschiedlichen Langen lieferbar
sind, bereit fir die Montage und
Befestigung auf jeder beliebigen,
ausreichend bemessenen Ober-
flache mit kalibriertem Gitternetz.
-Unter Zuhilfenahme positiver
Bezugspunkte mit konstanter
Skalenteilung werden auf den
Sockeln nacheinander und im
notwendigen Abstand die fir das
Aufspannen der Werkstuicke
geeigneten modularen Komponenten
montiert.

-Fur das Halten von Werkstlicken mit
nicht flach-parallelen Spannflachen
ist die Verwendung speziell geformter
Spannbacken vorgesehen.

Anwendung

-Produktion von kleinen, mittleren
und grofden Werkstlcklosen, nicht
unbe-dingt wiederholbar; Werkstiicke
mit ausreichend gleichmaRigen
Konturen.

Vorteile

-Einfache Bauweise und geringer
Platzbedarf der Vorrichtung.
-Extrem niedrige Positionier- und
Montagezeiten des Sockels und der
Elemente bei Verwendung.
-Planungskosten und
Herstellungszeit extrem gering bzw.
irrelevant.

-Amortisierung der Hauptkosten
(Standardelemente) auf eine groRRe
Menge hergestellter Einheiten verteilt.
-Modulare Elemente, vollstandig
wiederverwendbar.

Einschrdnkungen

-Kaum geeignet fir das Aufspannen
von Werkstlcken mit auBergewdhn-
lich unregelmaRigen Konturen.
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sistemi di serraggio magnetici - principali tipologie
magnetic fixturing systems — main types technical information
systémes de serrage magnétique — typologies principales

Magnet Mufspannsysteme - Haupttypologie
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attrezzature standard
per serraggi misti

descrizione:

conosciutissimi dispositivi che
consentono di eseguire lavora-
zioni di grande complessita su
piu facce, in un unico piazza-
mento del pezzo.

impiego:

si prestano ottimamente per an-
corare pezzi in materiali ferrosi
magnetici, anche con superfici di
appoggio deformate o dislivellate
(le differenze possono essere
facilmente compensate median-
te prolunghe mobili di spessora-
zione automatica).

i piani elettropermanenti per cen-
tri di lavoro si installano singo-
larmente od affiancati, sia in po-
sizione orizzontale che verticale
od inclinata, su qualsiasi tipolo-
gia di supporto:

tavole fisse o mobili, tavole gire-
voli, pallets;

inoltre, su cubi, torri, spalle,
squadre, ecc., di produzione Mo-
retti, standard o speciali.

vantaggi:

fissaggio dei pezzi senza la ne-
cessita di impiegare particolari
componenti meccanici;
conseguentemente, grande ac-
cessibilita per gli utensili neces-
sari alle lavorazioni.

massima sicurezza ed economi-
cita di esercizio.

limitazioni:

ovviamente, non sono adatti per
il fissaggio di pezzi in materiale
amagnetico.

standard fixtures for
mixed clamping

description:

well known disposals which
allows to execute high diffi-
culty operations on various
faces in one positioning.

use:
very suitable to clamp mag-
netic and iron workpieces
even if contact surfaces are
deformed (differences may
be easily balanced using
automatic movable exten-
sions.

the planes for machining cen-
ters are installed individually
or side by side, both in verti-
cal and in sloping position,
on every kind of structure :
fixed and movable tables,
rotating tables, pallets and
furthermore on all Moretti
standard and special items
(cubes, towers, crankwebs,
angle plate...)

advantages:

the clamping of the work-
pieces is done without using
special mechanical compo-
nents; so there’s a great ac-
cessibility for the tools nee-
ded for working, a total safety
and low business costs.

limitations:
they cannot be used with a-
magnetic materials.

équipements standard
pour serrage hibride

description:

ces dispositifs d’'usage courant
permettent de réaliser des usi-
nages tres complexes sur plu-
sieurs faces, en un seul posi-
tionnement de la piéce.

utilisation:

ils se prétent parfaitement a
'ancrage des pieces dans des
matériaux ferreux magnétiques,
méme en présence de surfaces
d’appui déformées ou dénive-
lées (les différences peuvent
facilement étre compensées par
'emploi de rallonges mobiles
avec réglage d’épaisseur auto-
matique).

Les plans électropermanents
destinés aux centres d’usinage

peuvent étre installés séparé-
ment ou accolés, en position
verticale, horizontale ou inclinée,
sur tous types de support:
tables fixes ou mobiles, tables
tournantes, palettes ;

ou encore sur cubes, tours, co-
lonnes, équerres, etc., fabriqués
par Moretti, en exécution stan-
dard ou spéciale.

avantages:

bridage des piéces sans recourir
nécessairement a des compo-
sants mécaniques particuliers ; a
la clé, d’'amples dégagements
pour le passage des outils né-
cessaires a l'usinage.
Fonctionnement offrant toute
sécurité et a codt réduit.
limitations:

ne conviennent pas évidemment
au bridage de piéces en maté-
riau amagnétique.

Standardwerkstiick-halter
fir verschiedene
Aufspannungen

Beschreibung:

Spannvorrichtung fir sehr komplexe
Bearbeitungen mehrerer Seiten in
einer ein-zigen Aufspannung.

Anwendung:

Sie eignen sich hervorragend zur
Spannung von Werkstlicken aus
magnetischem Material, auch mit
unregelmassigen oder unterschiedlich
hohen Auflageflachen (die Unterschie-
de konnen leicht durch mobile
Verlangerungsteile mit automa-tischer
Abstlizung ausgeglichen werden).

Die Elektropermanentflachen fiir
Bearbeitungszentren werden einzeln
oder nebeneinander, sowohl in
horizontaler als auch vertikaler oder
schrager Position auf jede Art von
Unterlage installiert:

feste oder bewegliche Tische,
Drehtische, Paletten; aulerdem auf
Wiirfeln, TGrmen, Winkeln, usw. der
Moretti Produktion in Standard- oder
Spezialausfiih-rung

Vorteile:

Festspannen der Teile ohne den
Gebrauch mechanischer Bautei-le.
Deshalb gute Zugén?lichkeit der
Werkzeuge, maximale Sicherheit und
geringe Betriebs-kosten.

Einschrénkungen:

Werkstlicke aus unmagnetischem
Material sind selbstverstandlich nicht
zum Festspannen geeignet.
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informazioni tecniche
technical informations
informations techniques
Technische Hinweise

sistemi di serraggio a depressione - principali tipologie
vacuum fixturing systems - main types technical information

systémes de serrage a dépressions - principaux types

Vacuum Aufspannsysteme - Haupttypen

N,

attrezzature normali
per serraggi misti

descrizione:

rendono possibile il fissaggio di
pezzi amagnetici che debbano
essere lavorati, con un solo piaz-
zamento, su tutta la superficie di
una faccia ed eventualmente an-
che sui fianchi (spessore).
impiego:

ottime per eseguire una vasta
tipologia di lavorazioni: fresatura,
foratura, maschiatura, alesatura,
rettificatura, ecc. su materiali
quali: metalli non ferro-si, plasti-
ca, legno, vetro, ecc. ;

le attrezzature “normali”, costruite
integralmente in lega leggera,
vengono fissate esclusivamente
mediante viti o staffe.

vantaggi:

le piastre vacuum “normali” risul-
tano meno costose delle corri-
spondenti “universali” e sono a-
datte per accogliere principal-
mente pezzi che presentano una
superficie di appoggio sagomata
(non piana), e/o pezzi le cui lavo-
razioni passanti richiedono la fuo-
riuscita degli utensili rispetto
I'appoggio.

in ambo i casi, per non danneg-
giare la superficie scanalata
dell’attrezzatura, vengono impie-
gate sovrapiastre, adattabili se-
condo necessita.

limitazioni:

diversamente dalle piastre “uni-
versali”, non consentono il loro
fissaggio mediante I'attra- zione
diretta su piani magnetici.

standard fixtures for
mixed clamping

description:

allows the clamping of a-
magnetic pieces which had
to be machined in one posi-
tioning on the surface of one
face and eventually on the
lateral faces. (thickness)

use:
this solution offers good re-
sults on every kind of opera-
tion : milling, drilling, boring,
tapping, grounding... on ma-
terials such as : aluminium,
copper, gold, plastic, wood,
glass,....; standard equip-
ment made of light alloy, are
only fixed with screws or
clamps.

advantages:

standard vacuum plates are
cheaper than universal ones,
and they are suitable mainly
to fix pieces with a profile
(no flat shape) and/or pieces
in which drilling operations
need the tools to cross the
surface. In both cases to
avoid damagements adjust-
able overtables are used
following customers’ needs.

limitations:

differently from the universal
plates, the standard ones
don’t

systémes standard de
bridage hybride

description:

ils permettent le bridage de pieces
amagnétiques qui doivent étre
usinees en un seul positionne-
ment, sur toute la surface d’'une
face et, éventuellement, égale-
ment sur les flancs (épaisseur).
utilisation:

parfaitement adaptés pour de
nombreuses opérations
d’'usinage : fraisage, pergage, ta-
raudage, alésage, ajustage, etc.,
sur des matériaux tels que : mé-
taux non ferreux, plastique, bois,
verre, etc. ;

les équipements « standard »,
intégralement construits en alliage
Iéger, sont fixés exclusivement a
I'aide de vis ou de brides.
avantages:

les plaques vacuum “standard”
sont moins codteuses que les pla-
ques « universelles » et sont
prévues pour recevoir principale-
ment des pieces dont la surface
d’appui est profilée (non planes),
et/ou des piéces nécessitant le
retrait des outils pour le pergcage
des trous débouchant par rapport
a l'appui.

dans les deux cas, on utilise des
surplaques, adaptables selon les
besoins, afin de ne pas endom-
mager la surface cannelée de
I'équipement.

limitations :

contrairement aux plaques

« universelles », elles ne permet-
tent pas leur blocage par attrac-
tion directe sur les plans magnéti-
ques.

Standard-Werkstiick
halter fur
variableAufspannungen

Beschreibung:

Sie ermdglichen die Befestigung
von unmagnetischen
Werkstlicken, die in einem
einzigen Positioniervorgang auf
der gesamten Flache einer
Hauptseite und eventuell auch
auf den Seitenflachen
bearbeitet werden missen.

Anwendung:

Optimal furr unterschiedlichste
Bearbeitungen: Frasen,
Lochbohren, Gewindebohren,
Ausbohren, Schleifen, usw. auf
Materialien, wie
Nichteisenmetalle, Kunststoff,
Holz, Glas, usw. Die vollstandig
aus Leichtmetall gebauten
"normalen” Werkstickhalter
werden ausschliellich mit
Schrauben oder Bligeln
befestigt.

Vorteile:

Die "normalen" Vakuumplatten
sind preiswerter als die
entsprechenden
Universalplatten. Sie eignen sich
vor allem zur Aufnahme von
Werkstiicken mit geformter
(nicht ebener) Auflageflache
und/oder Werkstilicke, deren
durchgehende Bearbeitungen
das Durchtauchen der
Werkzeuge von der Auflage
erfordern. In beiden Fallen
werden Adapterplatten
eingesetzt, um die gerillte
Oberflache nicht zu
beschadigen.

Einschrankungen: Anders als die
Universalplatten ist keine

Befesti A
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informazioni tecniche
technical informations
informations techniques
Technische Hinweise

sistemi di serraggio a depressione - principali tipologie
vacuum fixturing systems - main types technical information

systémes de serrage a dépressions - principaux types

Vacuum Aufspannsysteme - Haupttypen

N,

attrezzature universali
per serraggi misti

descrizione:

rendono possibile il fissaggio di
pezzi amagnetici che debbano
essere lavorati, con un solo
piazzamento, su tutta la super-
ficie di una faccia ed even-
tualmente anche sui fianchi.
impiego:

eccellenti per eseguire una
varia tipologia di lavorazioni:
fresatura, foratura, maschiatu-
ra, alesatura, rettificatura, ecc.
su materiali quali: metalli non
ferrosi, plastica, legno, vetro,
ecc.; posono essere installati
in qualsiasi posizione, su strut-
ture fisse, pallets e tavoli gire-
voli.

le attrezzature “universali”,
provviste di base in acciaio,
possono essere fissate, oltre
che con viti o staffe, anche di-
rettamente sulla superficie di
piani magnetici.

vantaggi:

le piastre vacuum “universali”,
pur risultando relativamente
piu costose delle corrisponden-
ti “normali”, presentano un
maggior grado di adattabilita
per accogliere una vasta tipo-
logia di pezzi senza la necessi-
ta di impiegare frequentemente
sovrapiastre, pur restando in-
variata la possibilita di acco-
gliere pezzi che presentano
una superficie di appoggio sa-
gomata (non piana), e/o pezzi
le cui lavorazioni passanti ri-
chiedono la fuoriuscita degli
utensili rispetto I'appoggio.
solo in questi ultimi casi, ov-
viamente, per non danneggiare
la superficie scanalata
dell’attrezzatura, vengono im-
piegate sovrapiastre adattabili.

universal fixtures for
mixed clamping

description:

allows the clamping of a-
magnetic pieces, which had
to be machined in one posi-
tioning on the surface of one
face, and eventually on the
lateral faces.

use:
this solution offers good re-
sults on every kind of opera-
tion : milling, drilling, boring,
tapping, grounding... on ma-
terials such as : aluminium,
copper, gold, plastic, wood,
glass,....; universal plans
may be installed in every po-
sition on pallet and rotating
tables.

universal equipment, supplied
with a steel base plate may
be fixed within the use of
screws and clamps or directly
to the surface of magnetic
plans.

advantages:

universal vacuum plans even
though more expensive than
standard ones, could be suit-
able for a larger range of
pieces without using over
plates while on the other
hand there are the same
possibilities to clamp pieces
with a profile (no flat shape)
and/or pieces in which drilling
operations need the tools to
cross the surface.

only in this case, obviously,
to avoid damagements to the
surface, can be useful the
use of adjustable overplates.

systémes universels de
bridage hybride

description:

ils permettent le bridage de pié-
ces amagnétiques qui doivent
étre usinées en un seul position-
nement, sur toute la surface
d’une face et, éventuellement,
également sur les flancs (épais-
seur) .

utilisation:

parfaitement adaptés a effectuer
de nombreuses opérations
d’'usinage: fraisage, percage, ta-
raudage, alésage, ajustage, etc.,
sur des matériaux tels que : mé-
taux non ferreux, plastique, bois,
verre, etc. ; ils peuvent étre
installés dans n'importe quelle
position sur des structures fixes,
palettes et tables pivotantes.
Les équipements « universels »,
équipés d’'une base en acier,
peuvent étre fixés a I'aide de vis
ou de brides, mais aussi directe-
ment sur la surface de plans ma-
gnétiques.

avantages:

les plaques vacuum “universel-
les”, bien que relativement plus
colteuses que les plaques

« standard », présentent un plus
haut niveau d’adaptabilité pour
recevoir de nombreux types de
pieces sans devoir recourir fré-
quemment aux surplaques, et
sans toutefois renoncer a rece-
voir des pieces présentant une
surface d’appui profilée (non
plane) et/ou des pieces nécessi-
tant le retrait des outils pour le
pergage des trous débouchant
par rapport a I'appui.

Dans ces derniers cas unique-
ment, on utilise des surplaques,
adaptables selon les besoins,
afin de ne pas endommager la
surface cannelée de I'équipe-
ment.

Universal-Werkstiick
halter fiir variable
Aufspannungen

Beschreibung:
Sie ermdglichen die Befesti gung
unmagnetischer

Werkstlicke, die in einem einzigen
Positioniervorgang auf der
gesamten Flache einer Hauptseite
und eventuell auch auf den Seiten
bearbeitet werden missen.
Anwendung:

Optimal fiir unterschiedlichste
Bearbeitungen: Frasen,
Lochbohren, Gewindebohren,
Ausbohren, Schleifen, usw. bei
Materialien, wie Nichteisenmetalle,
Kunststoff, Holz, Glas, usw. Sie
kénnen in jeder beliebigen Position
auf festen Konstruktionen, Paletten
und Drehtischen installiert werden.
Die mit Stahlsockel ausgestatteten
Universal-Werkstuickhalter kdnnen
mit Schrauben oder Biigeln oder
auch direkt auf Magnetflachen
befestigt werden.

Vorteile:

Obwohl die Universal-Vakuum
platten relativ teuerer als die
entsprechenden normalen Platten,
sind sie anpassungs fahiger, um
eine Vielzahl von Werkstlcken
ohne den haufigen Einsatz von
Adapterplatten aufzunehmen. Es
besteht weiterhin die Moglichkeit,
Werkstlicke, mit geformter
Auflageflache (uneben) und/oder
Werkstlicke, deren durchgehende
Bearbeitungen das Durchtauchen
der Werkzeuge durch das Werk-
stiick erfordern, aufzunehmen.
Nur in diesen Fallen werden
Adapterplatten eingesetzt, um die
gerillte Oberflache nicht zu
beschadigen.
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lemente

elementi di base in granito sintetico granisint
base elements of granisint synthetic granite _

éléments de base en granit synthétique granisynt
Synthetischgranit Basische

01

gramnisime

| componenti fondamentali delle
moderne attrezzature portapezzi
realizzati in agglomerato minera-
le - generalmente chiamato
“granito sintetico”- hanno su-
perato definitivamente la fase
introduttiva nell’impiego su centri
di lavoro, dimostrandosi oltre
che tecnicamente validi anche
economicamente convenienti.

| vantaggi essenziali offerti dal
granito sintetico rispetto ai metalli
tradizionali sono:

-maggiore capacita di smorza-
mento delle vibrazioni.

-minore dilatabilita termica.
-peso specifico paragonabile a
quello delle leghe leggere.
questi pregi consentono di otte-
nere:

-lavorazioni anche ad alta veloci-
ta senza vibrazioni; e quindi:
-maggior durata degli utensili.
-superiore stabilita statica di-
mensionale (basse dilatazioni e
distorsioni termiche).

-minor carico sulle strutture della
macchina (pallet, guide), oppure:
-possibilita di supportare pezzi
piu pesanti, senza superare il
limite massimo consentito (com-
plessivo attrezzatura e pezzo).
-inerzia ridotta negli spostamenti
rapidi.

-superfici esenti da ossidazione.

main elements of the modern
equipment, made of mineral
agglomerate, generally called
synthetic granite, used on
machining centers , have de-
finitively overcome the intro-
ductive period : showing both
technical and economic ad-
vantages.

these advantages compar-
ing the synthetic granite to
the standard materials are :
-high capacity in vibrations
dumping

-low termic dilatability
-specific weight comparable
to light alloys

those advantages allow to
obtain:

-high speed machining with-
out vibrations

-longer tools life

-higher static dimensional
stability (low termic dilata-
tions and distorsions)

-low weight on the machine
structure (pallets, slides)
-possibility to carry heavier
pieces without overcoming
the maximum machine carry-
ing

-low inertia in quick shifting
-no oxidation on surfaces

les composants fondamentaux
des modernes équipements
porte-piéces en agglomérat mi-
néral — appelé en général “gra-
nit synthétique” — on dépassé
définitivement la phase introduc-
tive d’emploi sur les centres
d’usinage. non seulement ils
sont devenus technoquement
valables mais aussi économi-
quement avantageux.

le granit synthétique par rap-
port aux méyaux traditionnels
montre les avantages sui-
vants:

-haute capacité d’amortissement
des vibratins.

-dilatation thermique sensible-
ment inférieure.

-densité comparable a celle des
alliage légers.

ces qualités permettent
d’obtenir:

- des usinages sans vibrations,
méme a haute vitesse et par
coséquent:

-une durée des outils beaucoup
plus longue.

-une stabilité statique dimensio-
nelle supérieure (due a dilata-
tions et distorsions thermiques
trés basses)).

-une charge inférieure sur les
structures de la machine (pa-
lette, glissieres) et plus
-possibilité de supporter des pié-
ces plus lourdes, sans dépasser
la limite maxima conseillée (é-
quipement plus piece).

-inertie réduite dans les dépla-
cements rapides.

-aucune oxydation des surfaces.

Als weiteres wichtiges Material als
Ausgangsbasis fur die
Werkstlickspannung hat der
Mineralguss (Polymerbeton,
Reaktionsharzbeton) in der
modernen Fertigung mit Erfolg
Einzug gehalten. Der Mineralguss
kommt vor allem als Tragermaterial
fur die Werkstlickspannung immer
mehr und mehr auf den
horizontalen Bearbeitungszentren
zum Einsatz.

Die wichtigsten Vorteile des
Mineralguss im Vergleich zu den
traditionellen Werkstoffen (St52,
GG, Ck, ALU) sind:
-Ausgezeichnete Vibrations-
Dampfungseigenschaften

-Hohe Steifigkeit der Bauteile
-Hohe thermische Tragheit
-Chemische Bestandigkeit
-Geringes spezifisches Gewicht,
vergleichbar mit Leichmetall-
Legierungen.

Diese Vorziige bringen folgende
Verbesserungen fiir die
Bearbeitung:

-Auch die Hochgeschwindigkeits-
Barbeitung ist vibrationsfrei und
somit verlangern sich die
Standzeiten der Werkzeuge.
-Hoéhere statische Stabilitat

-Sehr geringe Warmeaufnahme
wahrend der Bearbeitung.
-Weitaus gerigere
Gewichtsbelastung der Palett und
der Fihrungen, bzw. ergibt sich
dadurch die Uberschreiten.
-Reduzierung der
Beschleuningungs-und
Verzdgerungskrafte in den
Eilgangen.

-Keine Oxidation auf den
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confronto fra materiali per elementi di base
materials comparison for basic elements

comparaison entre les matiéres des éléments de base
Vergleich zwischen den Materialen fur basische Elemente

gramisint | 01

caratteristiche granito sinteticc  ghisa GG20 lega leggera
densita - kg/dm®, circa 2.4 71-73 2.76
decremento log. (smorzamento delle vibrazioni) 0.035 0.004 0.0004
coefficiente dilatazione termica lineare ca. 12x10°® ca. 10x10® ca. 23x10°®
resistenza alla trazione - N\mm 15 -20 200 - 400 470 - 520
conducibilita termica - W/mk ca.2 ca. 50 ca. 140
charatteristics epoxi mineral GG20 aluminium
density - kg/dm®, approx. 2.4 71-73 2.76
logaritmic decrement (damping) 0.035 0.004 0.0004
coefficient of linear expansion ca. 12x10® ca. 10x10° ca. 23x10°®
tensile strength - N/mm 15-20 200 - 400 470 - 520
thermal conducivity - W/mk ca.2 ca. 50 ca. 140
caractéristiques fonte minérale ghisa GG20 alu trés dur
densité - kg/dm®, ca. 2.4 71-73 2.76
décrément log. (atténuation des vibrations) 0.035 0.004 0.0004
coef. de dilatation thermique linéaire ca. 12x10° ca. 10x10°® ca. 23x10°
resistance & la traction - N/mm? 15 -20 200 - 400 470 - 520
conductibilité thermique - W/mk ca.2 ca. 50 ca. 140
Kennzeichen Mineralguss GG20 10chfestes Alu
Dichte - kg/dm’, ca. 2.4 71-73 2.76

Log. Dekrement grésser als (Vibrationsddmpfung) 0.035 0.004 0.0004
Lingenausdehnungs-koeffizient ca. 12x10°® ca. 10x10® ca. 23x10®
Zugfestigkeit - N/mm’® 15 -20 200 - 400 470 - 520
Waérmeleitfahigkeit - W/mk ca.2 ca. 50 ca. 140
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cubi quadrangolari a quattro facce, per serraggi multipli
cubic piece-holder for multiple clamping system 0 1
cubes de support pour systéme de serrages multiple
Mehrfachspannsystem-Aufspannwiirfel
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codice-code al h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 s s3 h5 h6 nr. guide - rails  base - base .GR
code-Best.Nr.  +0.015 stand. F7 £0.01 0.015 ds rail-Schienen  base-Grundl. kg
010.010 300 500 40 540 400 12 M12 50 90 200 400 50 50 180 1 =500 max AL 120
010.020 300 550 40 590 400 12 M12 50 90 200 450 50 50 200 | =550 max AL 131
010.030 300 600 40 640 500 12 M12 50 90 200 500 50 50 220 | =600 max AL 152
010.040 300 650 40 690 500 12 M12 50 90 200 550 50 50 240 | =650 max AL 162
010.050 300 750 40 790 630 12 M12 50 90 200 650 50 50 260 | =750 max AL 196
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uiber die Palettenschnittstelle
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cubi rettangolari a quattro facce, per serraggi multipli
cubic piece-holder for multiple clamping system 0 1
cubes de support pour systéme de serrages multiple

Mehrfachspannsystem-Aufspannwiirfel

gramnisime
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codice-code al a2 h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 s1 s2 s3 h5 h6 nr. guide-rails base-base .GR

code-Best.Nr.  +0.015 stand. F7 +0.01 #0.015 d8  rail - Schien. base-Grund kg

011.010 400 200 500 40 540 400 12 M12 50 90 300 100 400 50 50 180 1=500max AL 126
011.020 400 200 550 40 590 400 12 M12 50 90 300 100 450 50 50 200 [=550 max AL 136
011.030 400 200 600 40 640 500 12 M12 50 90 300 100 500 50 50 220 1=600 max AL 156
011.040 400 200 650 40 690 500 12 M12 50 90 300 100 550 50 50 240 1=650 max AL 166

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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spalle a quattro facce, per serraggi multipli
four faces crankwebs for multiple clamping system 0 1
epaules a quatre faces pour systéme de serrage multiple
Mehrfachspannsystem-Aufspannen-T
gramnisimt
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codice-code al a2 h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 s1 s3 h5 h6 nr. guide - rails  base - base .GR
code-Best.Nr.  +0.015 stand. F7 +0.01 #0.015 ds rail - Schien.  base-Grund kg
012.010 400 120 450 40 490 400 12 M12 50 90 300 350 50 50 140 | =450 max AL 78
012.020 400 120 500 40 540 400 12 M12 50 90 300 400 50 50 158 [ =500 max AL 84
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uiber die Palettenschnittstelle
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torri a quattro facce, per serraggi multipli
four faces towers 0 1
tours a quatre faces
vier-gesichte Spannturm
gremisimnt
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codice-code al h1 h2 h3 b1 dg8 d7 p h4 s1 s3 h5 h6 nr guide -rails  base-base .GR
code-Best.Nr.  +0.015 stand. F7 +0.01 £0.015 ds rail-Schienen  base-Grundl. kg
013.010 200 450 40 490 320 12 M12 50 90 100 350 50 50 96 | =450 max AL 66
013.020 200 500 40 540 320 12 M12 50 90 100 400 50 50 108 [ =500 max AL 71
013.030 200 550 40 590 400 12 M12 50 90 100 450 50 50 120 | =550 max AL 81
013.040 200 600 40 640 400 12 M12 50 90 100 500 50 50 132 | =600 max AL 86
013.050 240 500 40 540 400 12 M12 50 90 100 400 50 50 108 [ =500 max AL 98
013.060 240 550 40 590 400 12 M12 50 90 100 450 50 50 120 | =550 max AL 108
013.070 240 600 40 640 500 12 M12 50 90 100 500 50 50 132 | =600 max AL 124
013.080 240 650 40 690 500 12 M12 50 90 100 550 50 50 144 | =650 max AL 133
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uiber die Palettenschnittstelle
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torri ottagonali a quattro facce, per serraggi multipli
octagonal four faces towers for multiple clamping system O 1
tours octagonales a quatre faces pour systéme de serrages multiple
Mehrfachspannsystem-achtectig vier-gesichte Spannturm
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codice-code al a2 h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 s3 h5 h6 nr guide - rails base-base .GR
code-Best.Nr.  +0.015 stand. F7 £0.01 0.015 ds rail - Schien. base-Grund kg
014.010 240 86 500 40 540 320 12 M12 50 90 400 50 50 36 1 =500 max AL 69
014.020 240 86 550 40 590 400 12 M12 50 90 450 50 50 40 | =550 max AL 80
014.030 240 86 600 40 640 500 12 M12 50 90 500 50 50 44 | =600 max AL 96
014.040 240 86 650 40 690 500 12 M12 50 90 550 50 50 48 | =650 max AL 102
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento ala macchina - on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uiber die Palettenschnittstelle
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torri a croce, per serraggi multipli
cross towers for multiple clamping system 01
tours a croix pour systéme de serrages multiple
Mehrfachspannsystem- Kreuxturm mit Vollraster
gjreln 1sinG
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codice-code al a2 h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 s3 h5 h6 nr guide - rails  base -base .GR
code-Best.Br.  +0.015 stand. F7 +0.01 %0.015 d8 rail - Schien. base-Grund kg
015.010 300 180 500 40 540 400 12 M12 50 90 400 50 50 108 1 =500 max AL 96
015.020 300 180 550 40 590 400 12 M12 50 90 450 50 50 120 1 =550 max AL 104
015.030 300 180 600 40 640 400 12 M12 50 90 500 50 50 132 1 =600 max AL 112
015.040 300 180 650 40 690 500 12 M12 50 90 550 50 50 144 1 =650 max AL 130
015.050 300 180 700 40 740 500 12 M12 50 90 600 50 50 156 | =700 max AL 138
015.060 300 180 750 40 790 630 12 M12 50 90 650 50 50 168 | =750 max AL 161
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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pallets quadrangolari, con scanalature parallele
pallets with t-slots DIN 55201-A2 02

palettes avec rainures
Maschinen-Paletten mit T-Nuten
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codice-code al a2 c d1 b3 h2 d3 el d5 dé 11 t1 t2 P nr. nr. .GG
code-Best.Nr. 0/-05 0/-05 ~ 0/-5.0 +0.02 H6 H6 H8 H12 01 t1 t2 kg
020.010 320 320 40 400 200 90 25 120 50 20 100 12 12 50 1 4 45
020.030 400 400 50 500 200 105 25 125 50 20 150 14 14 50 1 6 85
020.050 500 500 60 630 260 115 25 160 50 20 200 14 14 100 1 4 150
020.070 630 630 70 800 340 140 30 200 50 25 200 18 18 100 1 4 275
020.090 800 800 100 1000 420 160 35 250 50 25 300 18 18 100 1 6 560
020.020 320 400 40 467 200 90 25 120 50 20 100 12 12 50 1 4 58
020.040 400 500 50 583 200 105 25 125 50 20 150 14 14 50 1 6 106
020.060 500 630 60 736 260 115 25 160 50 20 200 14 14 100 1 4 190
020.080 630 800 70 938 340 140 30 200 50 25 200 18 18 100 1 4 355
020.100 800 1000 100 1166 420 160 35 250 50 25 300 18 18 100 1 6 704

dimensioni maggiori a richiesta — bigger sizes available on request — dimensions majeurs sur demande — gréssere Dimensionen auf Anfrage
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pallets quadrangolari, con reticolo calibrato
pallets with calibrated grid der. DIN 55201-A1 02
palettes avec grille calibré )
Maschinen-Paletten mit Voll-Raster
ds
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codice-code al a2 c d1 b3 h2 d3 el d5  d6(=d8) 1 d8 d7  pl=p2 nr. .GG
code-Best.Nr.  0-05 005 ~  0/-5.0 10.02 H6 F7 F7 +0.01 ds kg
020.210 320 320 40 400 200 90 25 120 50 16 100 16 M16 50 36 48
020.230 400 400 50 500 200 105 25 125 50 16 150 16 M16 50 64 89
020.250 500 500 60 630 260 115 25 160 50 16 200 16 M16 50 100 155
020.270 630 630 70 800 340 140 30 200 50 16 200 16 M16 50 144 282
020.290 800 800 100 1000 420 160 35 250 50 16 300 16 M16 50 256 570
020.220 320 400 40 467 200 90 25 120 50 16 100 16 M16 50 48 62
020.240 400 500 50 583 200 105 25 125 50 16 150 16 M16 50 80 110
020.260 500 630 60 736 260 115 25 160 50 16 200 16 M16 50 120 196
020.280 630 800 70 938 340 140 30 200 50 16 200 16 M16 50 192 364
020.300 800 1000 100 1166 420 160 35 250 50 16 300 16 M16 50 320 720
dimensioni maggiori a richiesta — bigger sizes available on request — dimensions majeurs sur demande — gréssere Dimensionen auf Anfrage
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sovrapallets quadrangolari per pallets
over-pallets for pallets DIN 55201-A1/A2 02
plaques pour palettes pour palettes
Paletten-Platten fur Paletten JIS B6337
L L o i _° [ed=—=F1=<
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codice-code al a2 c b1 b2 e f h d5-d6 11 AL .GG
code-Best.Nr.  0/-0.5 = +0.01  £0.01 H7 kg kg
021.010 320 320 40 160 40 20 100 10 30
021.030 400 400 50 200 55 25 40 20 150 18 50
021.050 500 500 60 250 75 25 40 20 200 25 75
021.070 630 630 70 315 100 25 40 20 200 40 120
021.090 800 800 100 400 135 25 40 20 300 75 190
021.020 320 400 40 160 200 40 20 100 15 35
021.040 400 500 50 200 250 40 20 150 20 60
021.060 500 630 60 250 315 40 20 200 30 90
021.080 630 800 70 315 400 40 20 200 50 145
021.100 800 1000 100 400 500 40 20 300 85 240
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uiber die Palettenschnittstelle
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sovrapallets quadrangolari, con reticolo per pallets
over-pallets, with grid ’ for pallets DIN 55201-A1/A2 02
plaques pour palettes, avec grille pour palettes
Paletten-Platten mit Voll-Raster fur Paletten JIS B6337
ds
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codice-code al a2 c b1 b2 e f h d5d6 I d8 d7 p1=p2 nr. .AL .GG
code-Best.Nr.  0/-0.5 ~ £0.01 +0.01 H7 F7 +0.01 d8 kg kg
021.210 320 320 40 160 40 20 100 16 M16 50 32 10 30
021.230 400 400 50 200 55 25 40 20 150 16 M16 50 60 18 50
021.250 500 500 60 250 75 25 40 20 200 16 M16 50 96 25 75
021.270 630 630 70 315 100 25 40 20 200 16 M16 50 140 40 120
021.290 800 800 100 400 135 25 40 20 300 16 M16 50 252 75 190
021.220 320 400 40 160 200 40 20 100 16 M16 50 44 15 35
021.240 400 500 50 200 250 40 20 150 16 M16 50 76 20 60
021.260 500 630 60 250 315 40 20 200 16 M16 50 116 30 90
021.280 630 800 70 315 400 40 20 200 16 M16 50 188 50 145
021.300 800 1000 100 400 500 40 20 300 16 M16 50 316 85 240
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina - on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uiber die Palettenschnittstelle
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sovratavole rettangolari, con reticolo

over-tables,with grid 0 2
plaques pour tables, aveg grille

Grundspannplatten
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codice-code a b h d6é d8 d7 p nr. AL .GG
code-Best.Nr. H7 F7 10.01 d8 kg kg
023.010 800 550 100 30 16 M16 50 150 80 240
023.020 1000 550 100 30 16 M16 50 190 94 280
023.030 1200 550 100 30 16 M16 50 230 114 340
altre dimensioni a richiesta — another sizes available on request — differentes dimensions sur demande — andere GréRen auf Anfrage
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina - on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Maschinentisch-Schnittstelle
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sovratavole circolari, con reticolo

circulars over tables, with grid 0 2
plagques ronde pour tables, avec grille
Rundspann-Platten mit Voll-Raster
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codice-code d1 h d5-d6 1 d8 d7 p1=p2 nr. AL .GG
code-Best.Nr. H7 F7 10.01 d8 kg kg
022.010 300 40 20 100 16 M16 50 24 7 20
022.020 350 40 20 150 16 M16 50 32 10 28
022.030 400 50 20 150 16 M16 50 44 15 45
022.040 500 50 20 200 16 M16 50 68 24 70
022.050 600 50 20 250 16 M16 50 96 35 100

indicare con la richiesta le caratteristiche diinterfacciamento alla macchina - on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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cubi quadrangolari a cinque facce, porta piastre
cubic piece-holder for plates 0 3
cubes de support porte-plaques

Aufspannwiirfel fiir Vorrichtungsplatten
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codice-code a1l h1 h2 h3 b1 d8 d7 h4 s1 s3 piastre - plates AL .GG
code-Best.Nr. +0.015 +0.05 stand. F7 +0.015 plaques - Platten kg kg
030.010 250 350 36 420 400 16 M16 120 150 250 050.020 - 050.220  050.010 - 050.210 40 105
030.020 250 550 36 620 400 16 M16 120 150 450 050.040 - 050.240  050.010 - 050.210 60 155
030.030 350 450 36 520 500 16 M16 120 250 350 050.060 - 050.260  050.050 - 050.250 110 290
030.040 350 650 36 720 500 16 M16 120 250 550 050.080 - 050.280  050.050 - 050.250 150 410
030.050 450 550 36 625 630 16 M16 125 350 450 050.100 - 050.300  050.090 - 050.290 230 625
030.060 450 750 36 825 630 16 M16 125 350 650 050.120-050.320  050.090 - 050.290 315 845
030.070 550 650 36 730 800 16 M16 130 450 550 051.020-051.220  051.010-051.210 430 1150
030.080 550 850 36 930 800 16 M16 130 450 750 051.040-051.240  051.010-051.210 570 1530

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info iber die Palettenschnittstelle
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cubi quadrangolari a cinque facce, con reticolo
cubic piece-holder with grid 0 3
cubes a grille
Aufspannwiirfel mit Vollraster
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codice-code a1l h1 h2 h3 b1 d8 d7 P h4 s1 s3 nr. piastre - plates AL .GG
code-Best.Nr. £0.015 +0.05 stand. F7 +0.01 +0.015 ds plaques - Platten kg kg
030.210 250 350 36 420 400 16 M16 50 120 150 250 112 050.020 - 050.010 40 105
030.220 250 550 36 620 400 16 M16 50 120 150 450 176 050.040 - 050.010 60 155
030.230 350 450 36 520 500 16 M16 50 120 250 350 228 050.060 - 050.050 110 290
030.240 350 650 36 720 500 16 M16 50 120 250 550 324 050.080 - 050.050 150 410
030.250 450 550 36 625 630 16 M16 50 125 350 450 384 050.100 - 050.090 230 625
030.260 450 750 36 825 630 16 M16 50 125 350 650 512 050.120 - 050.090 315 845
030.270 550 650 36 730 800 16 M16 50 130 450 550 580 051.020 -051.010 430 1150
030.280 550 850 36 930 800 16 M16 50 130 450 750 740 051.040 - 051.010 570 1530
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento ala macchina - on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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cubi quadrangolari a quattro facce, porta piastre
cubic piece-holder for plates 0 3
cubes de support porte-plaques
Aufspannwiirfel fiir Vorrichtungsplatten
)
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codice-code al h1  h2 h3 b1 d8 d7 h4 s1 s3 piastre - plates .AL .GG
code-Best.Nr. £0.015 stand. F7 +0.015 plaques - Platten kg kg
031.010 250 350 36 420 400 16 M16 120 150 250 050.020 - 050.220 40 105
031.020 250 550 36 620 400 16 M16 120 150 450 050.040 - 050.240 60 155
031.030 350 450 36 520 500 16 M16 120 250 350 050.060 - 050.260 110 290
031.040 350 650 36 720 500 16 M16 120 250 550 050.080 - 050.280 150 410
031.050 450 550 36 625 630 16 M16 125 350 450 050.100 - 050.300 230 625
031.060 450 750 36 825 630 16 M16 125 350 650 050.120 - 050.320 315 845
031.070 550 650 36 730 800 16 M16 130 450 550 051.020 - 051.220 430 1150
031.080 550 850 36 930 800 16 M16 130 450 750 051.040 - 051.240 570 1530
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle

| MORETTI - 22079 VILLA GUARDIA CO - Via Varesina 128 - tel 031.480.782 - fax 031.480.318 - E-mail:moretti@qgalactica.it - www.morettimodulare.it
03-03



http://www.morettimodulare.it/
mailto:moretti@galactica.it

cubi quadrangolari a quattro facce, con reticolo

cubic piece-holder with grid 0 3
cubes a grille
Aufspannwiirfel mit Vollraster
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codice-code a1l h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 s1 s3 nr. piastre - plates AL .GG
code-Best.Nr.  £0.015 stand. F7 +0.01 %0.015 ds plaques -Platten kg kg
031.210 250 350 36 420 400 16 M16 50 120 150 250 96 050.020 40 105
031.220 250 550 36 620 400 16 M16 50 120 150 450 160 050.040 60 155
031.230 350 450 36 520 500 16 M16 50 120 250 350 192 050.060 110 290
031.240 350 650 36 720 500 16 M16 50 120 250 550 288 050.080 150 410
031.250 450 550 36 625 630 16 M16 50 125 350 450 320 050.100 230 625
031.260 450 750 36 825 630 16 M16 50 125 350 650 448 050.120 315 845
031.270 550 650 36 730 800 16 M16 50 130 450 550 480 051.020 430 1150
031.280 550 850 36 930 800 16 M16 50 130 450 750 640 051.040 570 1530

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina - on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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cubi rettangolari a cinque facce, porta piastre
cubic piece-holder for plates 0 3
cubes de support porte-plaques
Aufspannwiirfel fiir Vorrichtungsplatten
[ b d
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codice-code a1l a2 h1 h2 h3 b1 d8 d7 h4 s1 s2 s3 piastre - plates AL .GG
code-Best.Nr. £0.015 +0.015 +0.05 stand. F7 +0.015 plaques - Platten kg kg
032.010 350 250 350 36 420 400 16 M16 120 250 150 250 050.020-050.220 050.050 - 050.250 55 150
032.020 450 350 450 36 520 500 16 M16 120 350 250 350 050.060-050.260 050.090 -050.290 140 380
032.030 550 350 550 36 625 630 16 M16 125 450 250 450 050.070-050.270 051.010-051.210 215 585
032.040 750 450 650 36 730 800 16 M16 130 650 350 550 051.030-051.230 051.070-051.270 545 1460
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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m cubi rettangolari a cinque facce, con reticolo
cubic piece-holder with grid 0 3
cubes a grille
Aufspannwiirfel mit Vollraster
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codice-code al a2 h1 h2 h3 b1 d8 d7 P h4 s1 s2 s3 piastre - plates AL .GG
code-Best.Nr. 0015 0015 +0.05 stand. F7 +0.01 +0.015 ds plagues - Platten kg kg
032.210 350 250 350 36 420 400 16 M16 50 120 250 150 250 144 050.020 - 050.050 55 150
032.220 450 350 450 36 520 500 16 M16 50 120 350 250 350 272 050.060 -050.090 140 380
032.230 550 350 550 36 625 630 16 M16 50 125 450 250 450 380 050.070 -051.010 215 585
032.240 750 450 650 36 730 800 16 M16 50 130 650 350 550 640 051.030 -051.070 545 1460
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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spalle bifronte a doppia parete, porta piastre
crankwebs for plates O 4
epaules porte-plaques
Doppelwinkel fiir Vorrichtungsplatten
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codice-code al h1 h2 h3 a2 b1 d8 d7 h4 s1 s3 piastre - plates AL .GG
code-Best.Nr. stand. F7 +0.015 plaques - Platten kg kg
040.010 350 550 36 620 140 400 16 M16 120 250 450 050.070 - 050.270 65 170
040.020 450 650 36 725 150 500 16 M16 125 350 550 050.110 - 050.310 110 295
040.030 550 750 36 830 170 630 16 M16 130 450 650 051.030 - 051.230 185 490
040.040 750 850 36 935 220 800 16 M16 135 650 750 051.080 - 051.280 365 990
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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spalle bifronte a doppia parete, con reticolo
crankwebs with grid 0 4
epaules a grille
Doppelwinkel mit Voliraster
s1 ds az
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codice-code al h1 h2 h3 a2 b1 d8 d7 p h4 s1 s3 nr. piastre - plates AL .GG
code-Best.Nr. stand. F7 +0.01 £0.015 d8 plaques - Platten kg kg
040.210 350 550 36 620 140 400 16 M16 50 120 250 450 120 050.070 65 170
040.220 450 650 36 725 150 500 16 M16 50 125 350 550 192 050.110 110 295
040.230 550 750 36 830 170 630 16 M16 50 130 450 650 280 051.030 185 490
040.240 750 850 36 935 220 800 16 M16 50 135 650 750 448 051.080 365 990
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info iber die Palettenschnittstelle
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spalle bifronte maggiorate, porta piastre
crankwebs for plates O 4
epaules porte-plaques
Doppelwinkel fiir Vorrichtungsplatten tiberbreit
S
~
=
codice-code a1l h1 h2 h3 a2 b1 d d8 d7 h4 s1 s3 piastre - plates AL .GG
code-Best.Nr. stand. F7 +0.015 plaques - Platten kg kg
041.010 550 550 36 620 170 400 580 16 M16 120 450 450 051.010 - 051.210 80 230
041.020 650 650 36 725 190 500 680 16 M16 125 550 550 051.050 - 051.250 135 390
041.030 850 850 36 930 250 630 890 16 M16 130 750 750 051.090 - 051.290 340 980
041.040 1050 1050 36 1135 310 800 1095 16 M16 135 950 950 051.100 - 051.300 695 2000
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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spalle bifronte maggiorate, con reticolo
crankwebs with grid 0 4
epaules a grille
Doppelwinkel mit Vollraster iiberbreit
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codice-code a1l h1 h2 h3 a2 b1 d d8 d7 p h4 s1 s3 nr. piastre-plates AL .GG
code-Best.Nr. stand. F7 +0.01 0.015 d8 plaques-Platten kg kg
041.210 550 550 36 620 170 400 580 16 M12 50 120 450 450 200 051.010 80 230
041.220 650 650 36 725 190 500 680 16 M12 50 125 550 550 288 051.050 135 390
041.230 850 850 36 930 250 630 890 16 M12 50 130 750 750 512 051.090 340 980
041.240 1050 1050 36 1135 310 800 1095 16 M12 50 135 950 950 800 051.100 695 2000
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina - on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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squadre a mensola, porta piastre
angle plates for plates 04
équerres porte-plaques

Aufspannwinkel fiir Vorrichtungsplatten
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codice-code al h1 h2 h3 b2 b3 d8 d7 h4 s1 s3 u piastre - plates AL .GG
code-Best.Nr. F7 +0.015 (s2) plaques - Platten kg kg

042.005 250 350 40 360 200 100 16 M16 60 150 250 74 050.020 / 050.220 18 50

042.010 350 550 40 560 250 150 16 M16 60 250 450 74 050.070/050.270 40 110
042.020 450 650 40 660 300 150 16 M16 60 350 550 74 050.110/050.310 100 275
042.030 550 750 40 760 350 200 16 M16 60 450 650 74 051.030/051.230 155 410
042.050 750 850 40 860 400 200 16 M16 60 650 750 74 051.080 / 051.280 210 565

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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squadre a mensola, con reticolo
angle plates with grid 04
équerres a grille
Aufspannwinkel mit Vollraster
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codice-code al h1 h2 h3 b2 b3 d8 d7 p h4 s1 s3 nr. piastre - plates AL .GG
code-Best.Nr. F7 +0.01 0.015 d8 plaques-Platten kg kg
042.205 250 350 40 360 200 100 16 M16 50 60 150 250 24 050.020 18 50
042.210 350 550 40 560 250 150 16 M16 50 60 250 450 60 050.070 40 110
042.220 450 650 40 660 300 150 16 M16 50 60 350 550 96 050.110 100 275
042.230 550 750 40 760 350 200 16 M16 50 60 450 650 140 051.030 155 410
042.250 750 850 40 860 400 200 16 M16 50 60 650 750 224 051.080 210 565
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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squadre strette, con reticolo
narrow angle plates, with grid 04
equerres étroites, a grille

schmaler Raster-Winkels
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codice-code a b h d8 d7 p h4 s1 s3 u v s2 d4 d5 nr. vitecal-calscr. vie-screw .AL .GG

code-Best.Nr. F7 £0.01 d8 visc.-p.Schrau. vis-Schraube kg kg
044.010 198 398 700 16 M16 50 70 150 600 74 300 100 17 25 52 111.140 M16x60-70 29 85
044.020 298 448 1000 16 M16 50 70 250 900 74 350 200 17 25 114 111.140 M16x60-70 55 165

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Maschinentisch-Schnittstelle

| MORETTI - 22079 VILLA GUARDIA CO - Via Varesina 128 - tel 031.480.782 - fax 031.480.318 - E-mail:moretti@qgalactica.it - www.morettimodulare.it
04-07



http://www.morettimodulare.it/
mailto:moretti@galactica.it

barraseno, con reticolo
sine plates with grid 04
sinus plaque a grille

Sinus-Aufspannplatten mit Vollraster
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codice-code at a2 h2 h3 d8 d7 p s1 s3 e nr. AL .GG
code-Best.Nr. F7 +0.01 d8 kg kg
043.210 350 300 40 125 16 M16 50 300 250 116-150-190-290 42 15 40
043.220 550 400 40 130 16 M16 50 500 350 88 35 100

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Maschinentisch-Schnittstelle
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piastre per corpi principali
base plates 0 5
plaques pour eléments principaux
Wechselplatten
( | [l =
S1
® ® ®
. o | _ 00
© 0 0 0 0
0 0 0
s (0 0 0
0%0%0°
® 020202
© ®© © 0 0 0 @/-@/ 0
N 4 . N 010 _ 0
S % | 020| 0
! > ~0 "0 0
+o 4] 0 ) 0 o 0
~9 05050 5 ™
ds ds 0% 0% o b
d 0|0 @]
Q 9 @ @ @ =) P
@ @ ) //"///'
-w = -
& - ° (=) @ ,/ﬁ‘?/
@ N ~ - -
- . -9- _
AR \/ I P
codice-code a b h dg f1 d4 d5 f2 s1 s3 vite cal.- cal.screw vite - screw AL ST
code-Best.Nr. £0.015 F7 vis cal.- p.Schraube  vis - Schraube kg kg
050.010 250 250 30 16 13 17 25 13 150 150 111.110 (2) M16x40-50 5 14
050.020 250 350 30 16 13 17 25 13 150 250 111.110 (2) M16x40-50 7 20
050.040 250 550 30 16 13 17 25 13 150 450 111.110 (2) M16x40-50 11 32
050.050 350 350 30 16 13 17 25 13 250 250 111.110 (2) M16x40-50 10 28
050.060 350 450 30 16 13 17 25 13 250 350 111.110 (2) M16x40-50 13 36
050.070 350 550 30 16 13 17 25 13 250 450 111.110 (2) M16x40-50 16 44
050.080 350 650 30 16 13 17 25 13 250 550 111.110 (2) M16x40-50 19 52
050.090 450 450 30 16 13 17 25 13 350 350 111.110 (2) M16x40-50 16 46
050.100 450 550 30 16 13 17 25 13 350 450 111.110 (2) M16x40-50 20 57
050.110 450 650 30 16 13 17 25 13 350 550 111.110 (2) M16x40-50 24 68
050.120 450 750 30 16 13 17 25 13 350 650 111.110 (2) M16x40-50 28 79
051.010 550 550 30 16 13 17 25 13 450 450 111.110 (2) M16x40-50 24 71
051.020 550 650 30 16 13 17 25 13 450 550 111.110 (2) M16x40-50 29 83
051.030 550 750 30 16 13 17 25 13 450 650 111.110 (2) M16x40-50 34 95
051.040 550 850 30 16 13 17 25 13 450 750 111.110 (2) M16x40-50 39 107
051.050 650 650 30 16 13 17 25 13 550 550 111.110 (4) M16x40-50 35 98
051.060 750 650 30 16 13 17 25 13 650 550 111.110 (4) M16x40-50 40 114
051.080 750 850 30 16 13 17 25 13 650 750 111.110 (4) M16x40-50 51 149
051.090 850 850 30 16 13 17 25 13 750 750 111.110 (4) M16x40-50 58 169
051.100 1050 1050 30 16 13 17 25 13 950 950 111.110 (4) M16x40-50 89 258
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piastre con reticolo per corpi principali
base plates with grid 0 5
plaques a grille pour eléments principaux
Wechselplatten mit Vollraster
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codice-code a b h d8 d7 P fi dd d5 f2 s1 s3 nr. vite cal.- cal.screw vite - screw AL .GG
code-Best.Nr. £0.015 F7 +0.01 ds vis cal.- p.Schrau.  vis - Schraube kg kg
050.210 250 250 40 16 M16 50 23 17 25 23 150 150 25 111.130 (2) M16x50-60 5 14
050.220 250 350 40 16 M16 50 23 17 25 23 150 250 35 111.130 (2) M16x50-60 7 20
050.240 250 550 40 16 M16 50 23 17 25 23 150 450 55 111.130 (2) M16x50-60 11 32
050.250 350 350 40 16 M16 50 23 17 25 23 250 250 49 111.130 (2) M16x50-60 10 28
050.260 350 450 40 16 M16 50 23 17 25 23 250 350 63 111.130 (2) M16x50-60 13 36
050.270 350 550 40 16 M16 50 23 17 25 23 250 450 77 111.130 (2) M16x50-60 16 44
050.280 350 650 40 16 M16 50 23 17 25 23 250 550 91 111.130 (2) M16x50-60 19 52
050.290 450 450 40 16 M16 50 23 17 25 23 350 350 81 111.130 (2) M16x50-60 16 46
050.300 450 550 40 16 M16 50 23 17 25 23 350 450 99 111.130 (2) M16x50-60 20 57
050.310 450 650 40 16 M16 50 23 17 25 23 350 550 117 111.130 (2) M16x50-60 24 68
050.320 450 750 40 16 M16 50 23 17 25 23 350 650 135 111.130 (2) M16x50-60 28 79
051.210 550 550 40 16 M16 50 23 17 25 23 450 450 121 111.130 (2) M16x50-60 24 71
051.220 550 650 40 16 M16 50 23 17 25 23 450 550 143 111.130 (2) M16x50-60 19 83
051.230 550 750 40 16 M16 50 23 17 25 23 450 650 165 111.130 (2) M16x50-60 34 95
051.240 550 850 40 16 M16 50 23 17 25 23 450 750 187 111.130 (2) M16x50-60 39 107
051.250 650 650 40 16 M16 50 23 17 25 23 550 550 169 111.130 (4) M16x50-60 35 98
051.260 750 650 40 16 M16 50 23 17 25 23 650 550 195 111.130 (4) M16x50-60 40 114
051.280 750 850 40 16 M16 50 23 17 25 23 650 750 255 111.130 (4) M16x50-60 51 149
051.290 850 850 40 16 M16 50 23 17 25 23 750 750 289 111.130 (4) M16x50-60 58 169
051.300 1050 1050 40 16 M16 50 23 17 25 23 950 950 441 111.130 (4) M16x50-60 89 258

| MORETTI - 22079 VILLA GUARDIA CO - Via Varesina 128 - tel 031.480.782 - fax 031.480.318 - E-mail:moretti@qgalactica.it - www.morettimodulare.it
05-02



http://www.morettimodulare.it/
mailto:moretti@galactica.it

torri a quattro facce, per serraggi multipli
four faces towers 0 6
tours a quatre faces
vier-gesichte Spannturm
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codice-code al h1 h2 h3 b1 d8 d7 p3 h4 s3 h5 h6 guide - rails .AL .GG
code-Best.nr.  £0.015 stand. F7 +0.01 £0.015 rail - Schienen kg kg
060.010 160 452 30 482 320 12 M12 100 62 350 32 20 |=450 max 15 45
060.020 160 552 30 582 400 12 M12 100 62 450 32 20 1=550 max 20 50
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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torri a quattro facce, per serraggi multipli
four faces towers O 6
tours a quatre faces

vier-gesichte Spannturm
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codice-code al h1 h2 h3 b1 d8 d7 h4 p s s3 h5 h6 guide - rails AL .GG
code-Best.nr.  +0.015 stand. F7 £0.015 £0.01 rail - Schienen kg kg
060.210 200 602 40 642 400 12 M12 92 50 100 500 52 50 1 =600 max 40 105
060.220 200 602 40 642 500 12 M12 92 50 100 500 52 50 1 =600 max 45 130

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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torri bivalenti ad otto facce, per serraggi multipli
eight faces bivalent towers 0 6
tours bivalents a huit faces

acht-gesichte zweiwertige Spannturm
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codice-code al a2 a3 a4 h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 s s3 h5 h6 guide-rails .GG .AL

code-Best.Nr.  £0.015 nom. #0.015 nom. stand. F7 +0.01 0.015 rails-Schien. kg kg
063.010 225 140 258 60 552 40 592 320 12 M12 50 92 100 450 52 50 1=550 max 50 145
063.020 225 140 258 60 652 40 692 400 12 M12 50 92 100 550 52 50 1=650 max 62 180

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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torri bivalenti ad otto facce, per serraggi multipli
eight faces bivalent towers 0 6
tours bivalents a huit faces

acht-gesichte zweiwertige Spannturm
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codice-code al a2 a3 a4 h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 s s3 h5 h6 guide-rails .GG .AL

code-Best.Nr.  £0.015 nom. #£0.015 nom. stand. F7 +0.01 0.015 rails-Schien. kg kg
063.210 300 180 340 80 602 40 642 400 12 M12 50 92 100 500 52 50 1=600max 85 245
063.220 300 180 340 80 702 40 742 500 12 M12 50 92 100 600 52 50 1=700 max 104 300

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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torri bivalenti ad otto facce, per serraggi multipli
eight faces bivalent towers 0 6
tours bivalents a huit faces

acht-gesichte zweiwertige Spannturm
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codice-code a1 a2 a3 a4 h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 p1 s s3 h5 h6 guiderails .GG .AL

code- +0.015 nom. #0.015 nom. stand. F7 +0.01 £0.015 £0.01 rails-Schie. kg kg
Best.Nr

063.410 400 280 480 80 652 40 692 500 12 M12 50 92 100 200 550 52 50 |[=650max 615 210
063.420 400 280 480 80 752 40 792 630 12 M12 50 92 100 200 650 52 50 |[=750max 660 245

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina - on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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torri bivalenti a croce, per serraggi multipli
cross bivalent towers 0 6
tours bivalents a croix
Kreuxturm mit Vollraster
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codice-code al a2 h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 p1 s3 h5 h6 guide - rails .GG .AL
code-Best.Nr.  £0.015 stand. F7 +0.01 +0.015 +0.01 rails-Schienen kg kg
062.010 360 180 652 40 692 500 12 M12 50 92 140 550 52 50 | =650 max 260 95
062.020 360 180 752 40 792 630 12 M12 50 92 140 650 52 50 | =750 max 300 110
indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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torri a tre facce, per serraggi multipli
three faces towers 0 6
tours a trois faces

drei-gesichte spannturm
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codice-code al a2 a3 h1 h2 h3 b1 d8 d7 p h4 s1 s3 h5 h6 guide - rails .AL .GG
code-Best.nr. £0.015 stand. F7 £0.01 +0.015 =0.01 rails-schienen kg kg
061.010 300 100 180 620 40 660 400 12 M12 50 110 200 500 70 50 1 =600 max 90 240
061.020 300 100 180 620 40 660 500 12 M12 50 110 200 500 70 50 | =600 max 95 260

indicare con la richiesta le caratteristiche di interfacciamento alla macchina- on the request put the interface features to the machine
il faut indiquer dans votre demande les caractéristiques d’interface a la machine - bei Anfrage bitte Info Uber die Palettenschnittstelle
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multiple clamping system: base rails
systéme de serrages multiple: rail de base
Mehrfachspannsystem: Basisschienen

serraggi mu
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code-Best.Nr.
070.010
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070.050

070.020
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multiple clamping system: base rails
systéme de serrages multiple: rail de base
Mehrfachspannsystem: Basisschienen

serraggi mu

codice-code
code-Best.Nr.
070.060
070.070
070.080
112.010
113.010
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serraggi multipli universali: blocchi di serraggio
multiple clamping system: clamping modules O 7
systéme de serrages multiple: éléments de serrage
Mehrfachspannsystem: Spannmodule
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codice-code pos a b | al m b1 z n y s1 P d2 s u v d4 .SH
code-Best.Nr. (s3) max max £0.01 H7 kg
071.010 017 80 30 45 41 35 13 4 20 4 70 225 6 50 85 28 84 0.7
071.020 02 80 30 45 - 35 - 4 20 4 70 225 6 50 85 28 84 0.9
071.030 03 80 30 75 (40) 35 - 4 20 4 70 225 6 50 85 28 84 1.4
codice-code pos a b | al b1 tmn tmaxd g
code-Best.Nr. @ kg
072.010 04 80 30 10 41
072.020 04 80 30 10 -
072.110 05 80 30 22 4 16 72
072.120 05 80 30 35 - 20 148
072.130 (055 80 30 35 - 16-16 46-46
072.210 06 80 15 22 41
072.220 06 80 20 22 4 13
072.230 06 80 25 22 4
072.240 06 80 275 22 4
072.250 06 80 15 22 -
072.260 06 80 20 22 -
072.270 06 80 25 22 -
072.280 06 80 275 22 -
072.310 07 4
072.320 07 10
072.410 08 80 12 16
072.510 09 10 12 35 M5
072.610 10 5
072.620 10 10
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07

serraggi multipli universali: esempi

multiple clamping system: exemple

80

80

80

systéme de serrages multiple: exemples

Mehrfachspannsystem: Beispiel
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morse modulari - elementi di chiusura

modular vises - clamping elements
étaux modulaires - éléments de serrage

Schraubstdchen - Befestigungsglieden

K K
_____ L H R
R R R R A Lok
g
u P p P [v a1
| ds
g
i pe i
d7
codice-code a h1 at | h d p u v b vite cal.-cal. screw  d8=16F7  vite cal.-cal. screw  d8=12F7 .SH
code-Best.Nr. F7  £0.01 vis cal.-p.Schraube  d7=M16 vis cal.-p.Schraube  d7=M12 kg
073.010 100 30 75 140 35 16 50 54 36 82 074.010 074.110 3.4
073.020 125 40 95 160 40 16 50 39 21 111 074.020 074.120 6.3
073.030 150 50 125 230 50 16 50 40 40 128 074.030 074.130 14.2
073.040 175 60 145 240 58 16 50 57.5 325 158 074.030 074.130 20.8
073.050 200 65 170 300 70 16 50 69 31 178 074.040 074.140 35

morse modulari - elementi di riscontro
modular vises - support elements

étaux modulaires - éléments de positionnements
Schraubstéchen - Positionierelemente

a b
= 3
T T T
L
[N L = Py ——————————
T R R R E N T
ld
a1 v P P P u
ds |
%
d7
codice-code a h1 at | h d p u v b vite cal.-cal. screw  d8=16F7 vite cal.-cal. screw  d8=12F7 .SH
code-Best.Nr. F7  £0.01 vis cal.-p.Schraube  d7=M16 vis cal.-p.Schraube  d7=M12 kg
073.110 100 30 75 140 35 16 50 54 36 779 074.010 074.110 3.3
073.120 125 40 95 160 40 16 50 39 21 779 074.020 074.120 5.8
073.130 150 50 125 230 50 16 50 40 40 894 074.030 074.130 12.6
073.140 175 60 145 240 58 16 50 57.5 325 96.9 074.030 074.130 17.8
073.150 200 65 170 300 70 16 50 69 31 1134 074.040 074.140 29.8
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morse modulari - elementi di riscontro doppi

modular vises - support elements double
étaux modulaires - éléments de positionnements double
Schraubstéchen - doppelte Positionierelemente

h1
&

HE K ==
¥id Vi
o ;; o = EEFETrETrETrEEET

T
1

|
i
4
y
Rl
y
]
L h
]

at v| P P P u
ds |
7
>3

d7
codice-code a h1 at | h d p u v b vite cal.-cal. screw  d8=16F7  vite cal.-cal. screw  d8=12F7 .SH
code-Best.Nr. F7  £0.01 vis cal.-p.Schraube  d7=M16 vis cal.-p.Schraube  d7=M12 kg
073.210 100 30 75 140 35 16 50 54 36 84.38 074.010 074.110 34
073.220 125 40 95 160 40 16 50 39 21 8438 074.020 074.120 6.0
073.230 150 50 125 230 50 16 50 40 40 101.8 074.030 074.130 13.3
073.240 175 60 145 240 58 16 50 575 325 110.8 074.030 074.130 18.8
073.250 200 65 170 300 70 16 50 69 31 1328 074.040 074.140 30

viti calibrate per morse modulari
calibrated screws, for modular vises

vis calibrées, pour étaux modulares
Passschrauben, fiir Maschinen Schraubstécke

dz dz
dz
N ~ up | N 11 -
d 5 d = == =
| | — - d? = - p
! ] : — i TR R > J —
] = N ‘ = L 2 |
- AV R A\ d1 d1
I I d I
@16mS / M16 @165 / @12m5 / M12) @16mS / M12
mcs= massima coppia di serraggio — maximum tightening torque — couple de serrage maximum — grésster Anziehmoment
codice-code pos d d2 | d1 b d2 k s mcs h2 13 per morse -for vices .SB
code-Best.Nr. ms  mb Nm  min  max pour étaux-fiir Schraubst. kg
074.010 01 16 - 23 M16 24 20 8 8 75 15 16 a=100
074.020 01 16 - 28 M16 24 24 8 8 75 20 16 a=125
074.030 01 16 - 31 M16 24 24 8 8 75 25 16 a=150-175
074.040 01 16 - 38 M16 24 24 10 8 75 32 16 a=200
074.110 02 16 12 19 M12 18 20 8 8 75 15 12 a=100
074.120 02 16 12 24 M12 18 24 8 8 75 20 12 a=125
074.130 02 16 12 27 M12 18 24 8 8 7% 25 12 a=150-175
074.140 02 16 12 34 M12 18 24 10 8 75 32 12 a=200
074.210 03 16 - 23 M12 18 20 8 8 75 15 16 a=100
074.220 03 16 - 28 M12 18 24 8 8 75 20 16 a=125
074.230 03 16 - 31 M12 18 24 8 8 7% 25 16 a=150-175
074.240 03 16 - 38 M12 18 24 10 8 75 32 16 a=200
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mensole con reticolo
modular shelfs with grid 0 8
supports modulaires a grille

Raster-Konsolen

—
<P p s
S= EY =& . elfe)
== -+ i
(Dt 4 THele
== I F ﬁ%ll
= iTI i -+ < .E @.
ao I I = A
s ke
b a
u_ P_

p P ds.
U ﬂ%& HUM MY
5 Lly  wly  uly E | PRy - i
£z == RN
(Dt < "Hooo /=
e\ ds >
=X F @ d7
AT TTHE || 779-©.9)
hey M 'i' - = M e
s _|lde
b a
u P
%@ &1
T
- T :@‘:L
é@ <>@:|--F=’
;,Z :‘--t=
codice-code pos a b h d8 d7 P h4 u d4 d5 f nr. vite cal-cal.screw vite - screw AL .GG
code-Best.Nr. +0.02 +0.02 F7 +0.01 0.015 f1 d8 vis cal.-p.Schraube  vis-Schraube kg kg
080.010 017 98 198 200 16 M16 50 50 49 17 25 33 18 111.140 M16x70 8 18
080.020 02 148 198 200 16 M16 50 50 49 17 25 33 27 111.140 M16x70 12 27
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squadre con reticolo
modular angle plates with grid O 8
equerres modulaires a grille
Raster-Winkels
®
a
~
L -~
a
pe |
S1
P b3
o T1® € £
a
@ 4 _—
~ 'Eﬁ" . 4 I,I‘--t=
g B s TR
ds
a
y
a
oI F
codice-code pos a b h d8 d7 p h4 u d4 d5 f nr vite cal-cal.screw vite - screw AL .GG
code-Best.Nr. F7 £0.01 0.015 f1 d8 vis cal.-p.Schraube  vis-Schraube kg kg
081.010 01 98 123 174 16 M16 50 50 49 17 25 33 6 111.140 M16x70 1.9 56
081.020 02 148 123 174 16 M16 50 50 49 17 25 33 9 111.140 M16x70 29 85
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unita di serraggio laterale
lateral clamp units O 8
unités de serrage latérale
Seltliche Spannvorrichtung
a P h
h1 ]
4 R N / R B
¥ @y | -1 SHE
Wih a N4 R T
(an\Vl KA7ar) 7an\WI R¥72n) AN
\V2/ERRA\YZ - \V2/ER A\
=] a §><Y :,
a T
o} Do o = ©
e f
e P f
—\ |
s Hoo S B
© o T D@ 6]
AN a AN (7
\NZ/RaHA\ND) - \NZ/RIHA\NY) T
i a aHE e B I EHE
3 Y i b
N\ 2 N\ N
h1 h?2
a h
codice-code po a b bl h h1 h2 d8 d9 f p p1 vite cal. —cal.screw .SB
code-BestNr.  s. F7 £0.01 £0.01 vis cal — p.Schraube kg
082.010 07 98 123 49 98 50+0.1 20-40 16 25 23 50 25 111.130
082.020 02 98 123 49 98 50+0.1 20-40 16 25 23 50 25 111.130
082.110 03 98 123 49 98 50+0.1 20-40 16 25 23 50 25 111.130
082.120 04 98 123 49 98 50+2reg. 2040 16 25 23 50 25 111.130

| MORETTI - 22079 VILLA GUARDIA CO - Via Varesina 128 - tel 031.480.782 - fax 031.480.318 - E-mail:moretti@qgalactica.it - www.morettimodulare.it
08-03



http://www.morettimodulare.it/
mailto:moretti@galactica.it

capacita delle unita di serraggio laterale
clamp units capacity

capacité des unités de bridage

Leistungsfahigkeit der Spanneinheiten

08

S1
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122 nin
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le unita di serraggio laterale clamps unity allows the execu- les unités de bridage latéral Die Spanneinheiten an den

consentono di eseguire in due
sole fasi la spianatura completa
delle due facce e dei quattro
fianchi di piastre rettangolari :

- prima fase: spianature f1+f1+f1
- (ribaltamento e rotazione di 90°)
- seconda fase: spianat. f2+f2+f2

tion , in only two phases, of the
complete planishing of the two
faces and of the four lateral
sides of rectangular plates :

- first phase: planishing f1+f1+f1

- (tip over and 90° rotation)

- second phase: planishing f2+2+f2

permettent de réaliser, en deux
phases seulement, le planage
complet des deux faces et des
quatre flancs de plaques rec-
tangulaires :

- 1ére phase : planage f1+f1+f1

- (basculement et rotation de 90°)
- 2éme phase : planage f2+f2+f2

Seiten ermdéglichen die
volistindige Planbearbeitung
der Ober- und Unterseite sowie
der vier Seitenfldchen
rechteckiger Platten in nur 2
Aufspannungen:

- 1. Aufspan.: Planbearb. f1+f1+f1
- (Umschlag und Drehung 90°)

- 2. Aufspan.: Planbearb. f2+f2+{2
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unita di serraggio frontale, fisse
fast clamp units 0 8
unités de bridage, fixes

Bestimmt-Spanneiseneinheit

d3
ds dy d7

h1

f1

---4
it
I
Il
I
s B
oo
1

h2
h3
@
D
A

h7

d4 ds s1

el

oW

DPTw
D|OD
DOKD
PaaY FanY Vs

BB

Z

e

codice-code a b h1 h2 h3 d8 d9 p el e2 f u vl d4 d5 f1 d3 vitecal.-cal.screw vite - screw  .SH
code-Best.Nr. +0.01  min F7 +0.01 vis cal.-p.Schraube  vis-Schraube  Kg
083.010 98 155 50 49 60 16 25 25 24 20 33 30 35 17 25 33 M16 16m5x49/M16 M16x70 5.5

unita di serraggio frontale, regolabili
adjustable clamp units

unités de bridage, réglables
Verstellbare-Spanneiseneinheit

d3 d7
& HK )
it m
p= i R fele O || 04—
RN Lo 1:| -
S1
ez v ez
¢ oD\ o~
ola Jr®OOOOKS
~( N A\Y
b K AN 7) /
u Vi
b
codice-code a b h1 h2 h3 s t el s1 e2 v f u vl d3 rosetta - washer vite-screw .SH
code-Best.Nr. +0.01  min rondelle-Scheibe vis-Schraube kg
083.110 98 155 50 49 60 17 25 24 50 20 75 33 30 35 M16 DIN 988 @17x24x1.5 M16x70 5.5
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complementi per unita di serraggio frontale
clamp units complements O 8
complements pour unités de bridage
Erganzung-Spanneiseneinheit
fiAmm— T fiEE—
x
- =]
Je 2. 2
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s cSENEN . a» — un o G 15 NN
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e} P
~ o
) S
dgPp------ e o A = %
U g i g iy B — ~N
o #--‘\ »H‘ ‘Iw rx ‘Iw rx o
n TR n
codice-code codice-code pos denominazione-name qgta-qty unificazione
code-Best.Nr. code-Best.Nr. dénomination-Bezeichnung qté-Menge standard-Norm kg
084.010 01 ftirante filettato-stud bolts-goujon-Stifschraube 1set(2pc) M16x11=125-160  der.DIN 835
084.000 [ 084.020 02  dado-nut-écrou-mutter 2 M16x8 ISO 4035
corredo a richiesta 084.030 03  appoggio-adjus.heel pin-appui-Stiitzschraube 1set(3pc) M16x13=63-80-100 der.DIN 835
equipment on request y 084.040 04 staffa-clamp-bride-Spanneise 1 125x48x25 der DIN 6314
gatg”ft' Surgevfca”deh 084.050 05  rondella-washer-rondelle-Kegelpfanne 1 d2=19 DIN 6319-D
ustiafiung b. Wunseh {584 060 06 dado-nut-écrou-Mutter 1 M16x24 DIN 6330-B
084.070 07 estensione-extension —allonge-Verlangerunge 1 h=70
componenti a richiesta  084.080 08 estensione-extension —allonge-Verlangerunge 1 h=140
components on request ~ 084.090 09 estensione-extension —allonge-Verlangerunge 1 h=210
g%?t%%%?gitlsb?e'i %Tn?c%e 084.100 10  bullone-bolt-boulon-Bolzen 1 M16x50 ISO 4017
084.110 11 bullone-bolt-boulon-Bolzen 1 M16x70 ISO 4014
084.120 12  vite speciale-spec.screw-vis spec.-Schraube 1 M16/18
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unita di serraggio a v, fisse
fast vee-suppots

supports a vé, fixe

Auflage-Prismen

08

p=
m
=
b=
codice-code a b h h1 d d d d8 s1 u b3 d6 d3 h3 f vite cal.-cal.screw .SH
code-Best.Nr. 001 min med max F7 0.01 vis cal.-p.Schraube kg
085.010 138 36 115 120 15 85 160 16 100 12 23 M12 M16 50 18 111.120
unita di serraggio a v, regolabili
adjustable vee-suppots
supports a vé, réglables
Auflage-Prismen
P=
2
codice-code a b h h1 d d d s s1 u v b3 d6 d3 h3 f rosetta - washer vite-screw  .SH
code-Best.Nr. +0.01 min med max rondelle-Scheibe vis-Schraube kg
085.110 138 88 115 120 15 85 160 17 100 12 25 23 M12 M16 50 18 DIN 988 @17x24x1.5 M16x55
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complementi per unita di serraggio a v

v clamp units complements O 8
complements pour unités de serrage a vé

Erganzung-Spannvorrichtung

codice-code codice-code  pos denominazione-name qta-qty unificazione

code-Best.nr. code-Best.nr. dénomination- Bezeichnung qté-Menge standard kg
[ 085.210 01 tirante filettato-stud bolts-goujon-Stifschraube 2 M12x 11= 80 der.DIN 835

ggf:-e%%"a ichiesta | 085:220 02 tirante filettato-stud bolts-goujon-Stifschraube 2 M12x=125 der.DIN 835

equipmenton request 085.230 03  dado-nut-écrou-Mutter 2 M12x6 1ISO 4035

matériel sur demande | 085.240 04 staffa-clamp-bride-Spanneise 1 1=125x h=40x b3=23

Ausftattung bei Wunsch | 085.250 05  dado-nut-6crou-Mutter 2 M16x24 DIN 6330-B

combinazioni - combinations - combinaisons - Kombinationen
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appoggi registrabili, regolabili
adjustable bearings 0 9
appuis réglables
Verstellbare Stiitzen
() T I
~ [ -
c L : =T
o [
e1 ez \ ez el
/ \ ) N
o @\ R A\ m
) (\\ #\ ©
N /|
b
codice-code a b h1 h2 h3 h4 d3 el e2 v f rosetta - washer vite cal.-cal.screw .SB
code-Best.nr. min-max min-max min-max rondelle-Scheibe vis cal.-p.Schraube kg
090.010 48 173 40 4961 59-71 69-81 M16 15 25 75 23 DIN 988 @17x24x1.5 111.130
appoggi di compensazione
compensating supports
unités de compensation
Ausgleichsstiicken
d3
3|
P gL
< e H 1=
H
e1 ez v
S {7:\Va M ol
o ZA\N ||
ey —— LT
b
peso massimo sopportabile pressione massima esercitata coppia di serraggio massima
maximum permissible load U maximum pressure exerted U maximum tightening torque A
poids maximum toléré 8 kN pression maximum exercée 36 N couple de serrage maximum 10 dNm
Hochstbelastung Hochstdruck Grofter Anziehmoment
codice-code a b h1 h r d3 d4 m el e2 v s t f rosetta - washer vite cal.-cal.screw .SB
code-Best.Nr. min  (reg.) rondelle-Scheibe vis cal.-p.Schraube kg
090.110 48 137 40 40 5 22 M12 17 17 25 75 17 25 23 DIN988 @17x24x1.5 111.130 1.4
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appoggi-riscontri cilindrici, fissi
locating towers 0 9
cylindres a logement
Stiitzkorpern
d

©

..--4."""
h

ds
codice-code d h d8 d9 f vite cal.- cal. screw .SH
code-Best.Nr.  +0.01 F7 vis cal.- p.Schraube kg
091.010 50 50 16 25 23 111.130 0.5
091.020 50 60 16 25 23 111.130 0.6

appoggi con riscontro cilindrici, fissi
surface towers

cylindres d’appui

aggesetzter Stiitzkorpern

Jz ‘@
ds
codice-code d h d1 h1 d8 d9 f vite cal.- cal. screw .SH
code-Best.Nr. +0.01  0.01 F7 vis cal.- p.Schraube kg
091.110 50 50 40 60 16 25 23 111.130 0.6

appoggi-riscontri cilindrici, eccentrici
eccentric locating towers

cylindres a logement excentrique

Stiitzkorpern exzentrisch

a

&

e
N

~
ds
codice-code d h e d8 d9 f vite cal.- cal. screw .SH
code-Best.Nr.  +0.01 F7 vis cal.- p.Schraube kg
091.210 50 50 5 16 25 23 111.130 0.5
091.220 50 60 5 16 25 23 111.130 0.6
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riscontri registrabili, fissi

adjustable stop 0 9
butées réglables
Verstellbare Anshlagen

L4 d9
X4
= &
L H _Ii}_ o 1
-t i
COHES L= o
} N +
.- ' '
s v
d8 —)
codice-code s h 21 22 z3 x4 d8 d9 f d4 14 vite cal.- cal. screw .SB
code-Best.Nr. min F7 standard vis cal.- p.Schraube kg
092.010 36 75 55 60 65 24 (20) 16 25 23 M12 100 111.130

spintori registrabili, fissi
clamping screws

eléments de poussée
Gewinde-Druckstift

d9
1N I
v
[ .
LMl : : o 1
U RN R
) )
] ] -
) )
) )
ds
codice-code s h 21 22 z3 x4 d8 d9 f d4 14 vite cal.- cal. screw .SB
code-Best.Nr. min F7 standard vis cal.- p.Schraube kg
092.110 36 75 55 60 65 24 (20) 16 25 23 M12 100 111.130
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viti testa basculante

swinging head screw 0 9
vis avec bille basculante
Pendel-Schrauben

d3 ds
d2 dz
o o
©f ©f
VA = VA =
pa [ P T @,
( ) ( ) =,
- - e
d d
codice-code  pos. d | d2 h h3 s e contatto-pad-appui- Stutz .SB
code-Best.Nr. min (d3) (.SH) kg
093.010 01 M12 36 10.5 16+0.02 24 19 21.1 liscio - smoot - lisse - Glatt 0.07
093.020 01 M16 40 14 20+0.02 29 24 27.7 0.11
093.040 02 M12 36 10.5 161010 24 19 211 zigrinato - knurled - a picots - Gewdlbt 0.07
093.050 02 M16 40 14 204010 29 24 27.7 0.11

viti punta basculante
swinging end screws

vis avec bille basculante
Pendel-Scrauben

d2

d
-
g

d2

ol & _ ! m i
= Y,
|
a—
| k S

codice-code pos. d | d2 s d3 k contatto-pad-appui- Stitz .SB
code-Best.Nr. (-SH) kg

093.110 01 M10 30 6 5 liscio - smoot - lisse - Glatt 0.03
093.120 01 M10 40 6 5 0.04
093.130 01 M12 40 7.3 6 0.05
093.140 01 M12 50 7.3 6 0.06
093.150 01 M16 50 10.7 8 0.10
093.160 01 M16 80 10.7 8 0.15
093.210 02 M10 30 6 5 zigrinato-knurled-a picots-Gewolbt 0.03
093.220 02 M10 40 6 5 0.04
093.230 02 M12 40 7.3 6 0.05
093.240 02 M12 50 7.3 6 0.06
093.250 02 M16 50 10.7 8 0.10
093.260 02 M16 80 10.7 8 0.15
093.310 03 M16 100 9.5 14 24 16 zigrinato-knurled-a picots-Gewdlbt 0.19
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tiranti filettati / appoggi per staffe
stud bolts / adjustable heel pin

goujons / appui de bride

Stiftschrauben / Stiitzschrauben

09

M\
s == Al
o ! Q !
SH4
—/ (TT T T 77777777 ﬂ\
e I ot ]
. 0]
l
I
|
I
e uB dn.
1] L
codice-code d | -SB codice-code d | .SB
code-Best.Nr. kg code-Best.Nr. kg
094.010 M12 40 094.110 M16 50
094.020 M12 50 094.120 M16 63
094.030 M12 63 094.130 M16 80
094.040 M12 80 094.140 M16 100
094.050 M12 100 094.150 M16 125
094.060 M12 125 094.160 M16 160
094.070 M12 160 094.170 M16 200
adattatori per tiranti filettati
stud bolts adapters
adapteurs pour goujons
Stiftschrauben-Anpassungsgerat
d3
TTT e
o e
a ) = S 1| .
‘tﬂj LAt RN et z; 1
d —
a
] e Enn|
di pa H1
ks €17
codice-code d | d1 b1 d4 h s d3 b3 h3 .SB
code-Best.Nr. m6 kg
094.310 16 16 M16 23 31 44 24 M12 30 50
094.320 16 16 M16 23 31 42 24 M16 30 50

MORETTI - 22079 VILLA GUARDIA CO - Via Varesina 128 - tel 031.480.782 - fax 031.480.318 - E-mail:moretti

09-05

alactica.it - www.morettimodulare.it



http://www.morettimodulare.it/
mailto:moretti@galactica.it

rondelle concave e rondelle sferiche
conical seats and spherical washers O 9
rondelles concaves et rondelles convexes
Kegelpfannen und Kugelscheiben
120°
ds
d
: < =
I /\
m I 1
d2 = ~
ds d3 =
codice-code d2 d4 h3 d5 per vite- for screw .SB codice-code d d3 h2 h1 r per vite- for screw .SB
code-Best.Nr. pour vis-fiir Schraube kg code-Best.Nr. pour vis-fiir Schraube kg
095.010 142 24 62 20 M12 0.01 095.110 13 24 46 11 17 M12 0.007
095.020 19 30 75 26 M16 0.02 095.120 177 30 53 13 22 M16 0.013
dadi battuta sferica e dadi a collare
thick hexagon nuts and thick exagon nuts with collar
écroux a potée sphérique et écroux a embase
Sechskantmuttern und Sechskantmuttern mit bund
QA’I QA’I
SE
‘ J Dy - HE
/\ | — 517 |
d1 e d1
codice-code d m d1 r s e .SB codice-code d m d1 s a e .SB
code-Best.Nr. kg code-Best.Nr. kg
095.210 M12 18 14 17 19 219 0.03 095.310 M12 18 25 19 4 21.9 0.04
095.220 M16 24 18 22 24 27.7 0.06 095.320 M16 24 31 24 5 27.7 0.07
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staffe con contatto convesso
convex pad clamps 0 9
bride avec appuis convexe
Spanneisen mit konver Stiitz

r

u v

of
A= K .
~ |
el ez .
|

codice-code b1 | b2 b3 a el e2 u v s f per vite-for screw .SB
code-Best.Nr. p. vis-fiir Schraube kg
096.010 14 100 38 14 20 8 53 15 39 13 4 M12 0.5
096.020 18 125 48 18 25 9 62 18 44 17 5 M16 1.0

staffe con contatto basculante
swinging pad clamps

bride avec appuis basculante

Spanneisen mit pendel Stiitz

N
b1
N[ 11/
S|
b2

e1 ez

T"
Iiéi":
f

a1

codice-code b1 | b2 b3 a d2 m el e2 u v s f per vite-for screw .SB
code-Best.Nr. p. vis-fiir Schraube kg
096.110 14 100 38 14 20 105 10 21 40 28 26 13 4 M12 0.5
096.120 18 125 48 18 25 14 125 26 45 25 27 17 5 M16 1.0
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staffe pivotanti a gancio
pivot hook clamps O 9
crochets de bridage
Spannpratzen
d d
N T ] Hh L
I I |
= Gli----4 7
= o] ol T fa =
gl |8 g |8 S
o
[d1 d1
d u
,

yan)

Y
7

mcs= massima coppia di serraggio — maximum tightening torque — couple de serrage maximum — grésster Anziehmoment

codice-code d | 11 a z r m t d3 b d 11 d1 b1 u vite - screw mcs .SB
code-Best.Nr. 7 max H8 min  min vis - Schraube Nm kg
096.310 25 32 30 20 10 50 32 20 M10 42 25 30 M12 15 16 M12x55 75

adattatori per staffe pivotanti
pivot hook clamps adapters

adapteurs pour crochets de bridage
Spannpratzen-Anpassungsgerat

d
LA
N Gl
> by s
l;ﬂ--igl
pal e g -
= et £
= I T
b -
Lt : ~_ -
== .
d1
e
[Nt N
codice-code d s e h h1 v h2 z h3 d1 11 12 .SB
code-Best.Nr. 7 max kg
096.510 25 32 368 60 50 (10) 60 10 70 M16 39 22
096.520 25 32 368 8 70 (10) 8 10 90 M16 39 22
096.530 25 32 368 100 90 (10) 100 10 110 M16 39 22
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piani magnetici elettropermanenti

permanent magnetic plates 1 O
plateaux magnétiques electropermanents

elektro magnet-Spannplatten

N\ N\
&/ &/ ° °
=
@ ©
/ N
® ® ®
@ o 9 o L2 © © L2 @ L2 ©
o 4 ® o © © (4 © (4 ©
o —— oo {—o* o~ H—O— 10— (10— 1T® o
@9 @9 @ @ @ @ @ @ @ @©
® ® ® ® ® © © 2 ® 2 ©
N\
\@ @ @/
b
codice-code a b h ** dimensioni a richiesta - dimensions on request ST
code-Best.Nr. dimensions sur demande-Abmessungen auf Anfrage kg
100.000 e e B0
prolunghe polari fisse — fixed pole extensions prolunghe polari mobili — mobile pole extensions
extensions polaires fixes — festen Polverlangerungen extensions polaires mobiles — mobile Polverlangerungen

T :r
G| =

E.I_

codice-code pos a h c d ST
code-Best.Nr. min-max kg
100.510 01 50 50 - 8.5

100.520 02 50x50 49-54 5 8.5
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piastre normali di serraggio a depressione
standard vacuum clamping plates 1 0
plaques standard de serrage par vide
standard-Vakuumspannplatten
sovrapiastra adattatrice —— — —
adup?t%'r over plate PR LR il <
it:jrgﬁgt;&(ﬂ?edaptahon / m g qj AL (+ossidazione anodica_dura) m
ge 00 |—"“—| o9 of
I ) =
T 9 S © 2
> L L
j e e
/JI_II_II_II_II_II_II_II_II_II__II_II_II_II_II_II_II_II_II_II_
g el 1O OO OO O el [
OO OO0 0000000000 0
OO OO0 00000400 0
] OO0 OO0 000 0
f_a 1 I e o o e e B o I o N
— I 5 ol o
O O0O0O0000040 00000000080
1O O0OO0000008 0000000000
. 1L O O Y O = e
¢ el 1O OO OO OO OO0 O el
‘II_H_H_H_II_II_H_H_II_II;".HKI_H_II_II_H_H_II_II_H_IF
ail
b1
SIS SL IS
N
SSRSTEE ST
SIS LELE RS
I I I I I I I IES
SIS ERERELELEI R
KK IE I I IE I I I IS
K I I I IE I I I I IS
SIS ETE S
R IR IR SR SR SR SR S SR S
NGB RSEEEREEIEN
KL S S S SRS S S Sy
SRS RE IS,
REETE K TE K IE
f\f S v
codice-code P alxa2 dimensioni a richiesta — dimensions on request h3 b1 b2 h2 g h AL
code-Best.Nr. g dimensions sur demande-Abmessungen auf Anfrage = = @  standard kg
101.000 10 100-120-140-160-180-200-220-240-260-280-300-320- 60 a1+20 a2+20 25 3 10
340-360-380-400-420-440-460-480-500-520-540-560-
580-600-620-640-660-680-700-720-740-760-780-800
102.000 20 120-160-200-240-280-320-360-400-440-480-520-560- 60 a1+20 a2+20 25 6 15
600-640-680-720-760-800-840-880-920-960-1000-
1040-1080-1120-1160-1200
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dimensions sur demande-Abmessungen auf Anfrage

g
100-120-140-160-180-200-220-240-260-280-300-320-

340-360-380-400-420-440-460-480-500-520-540-560-
580-600-620-640-660-680-700-720-740-760-780-800
120-160-200-240-280-320-360-400-440-480-520-560-

600-640-680-720-760-800-840-880-920-960-1000-

alxa2 dimensioni a richiesta — dimensions on request
1040-1080-1120-1160-1200

sovrapiastra adattatrice
adapter over plate

surplaque d'adaptation

Adapterplatte

piastre universali di serraggio a depressione

universal vacuum clamping plates
plaques universelle de serrage par vide

universal-Vakuumspannplatten

@
]
[+
@
p
10
20
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sovrapiastre di serraggio a depressione

vacuum clamping over plates 1 O
surplaques de bridage a dépression
Vakuum-Spannplatten

fase 1: appoggio del materiale direttamente sul piano della piastra vacuum
phase 1: leaning of the material directly to vacum plate plan

phase 1: appui du matériel directement sur le plan de la plaque vacuum.
1.Aufspannung: Auflage des Werkstiicks direkt auf die Aufspannflache der Vakuumplatte

/J_l/l.ll _E I 7 mﬁnm ﬁ I 17
UJ H_{‘ | [ U B U | U ) U | I U U U U U o U |
@@ L] oD &

ﬁgﬁ
| % 3, ¢ |

0 N A I I [ N N B I

fase 2: appoggio del pezzo semilavorato (capovolto) sulla sovrapiastra adattata.

phase 2: leaning of the semi-finished (tip over) on the prepared overplate

phase 2: appui de la piéce semi-finie (renversée) sur la surplaque adaptée

2.Aufspannung: Auflage des halbfertigen Werkstlicks (gedrehh) auf die Aufspannflache der Vakuum-
Spannplatte

o~
o
Ny o [
a1
codice-code per piastre-for plates alxa2 dimensionia richiesta — dimensions on request h h AL
code-Best.Nr.  pour plaques-fiir Platten 0 dimensions sur demande-Abmessungen auf Anfrage  standard  optional kg
105.000 p=10 100-120-140-160-180-200-220-240-260-280-300-320- 10 15-20

340-360-380-400-420-440-460-480-500-520-540-560-
580-600-620-640-660-680-700-720-740-760-780-800

106.000 p=20 120-160-200-240-280-320-360-400-440-480-520-560- 15 20-25
600-640-680-720-760-800-840-880-920-960-1000-
1040-1080-1120-1160-1200
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accessori per plastre di serraggio a depressmne
accessories for universal vacuum clamping plates

accessoires pour plaques universelle de bridage a dépression

Zubehor fiir universal-Vakuumspannplatten

10

seal cord-caoutchouc d’etancheite-Dichtschnur

pf
feg
a=lin
.
L]
\ \
[ T @ & & ]
= L[] [
codice-code  pos accessori-accessories standard per - for *dotazione standard (ulteriori quantita, a richiesta)
code-Best.Nr accessoires - Zubehor pour - fir * stand. equipment -*équipement stand. -*Standardlieferung
107.010 01  perno di centraggio su pallet d5= 50h6 *1 pcs — confermare - to confirm - confirmer - bestéatigen
pin - tiges - Bolzen (.050.)=50h6
107.020 02 perno di centraggio su reticolo d6=g 16f7 *1 pcs — confermare - to confirm - confirmer - bestéatigen
pin - tiges - Bolzen (d6)=16-20-25-30 g6
107.030 03 spina di allineamento su reticolo d6=g 16f7 *1 pcs — confermare - to confirm - confirmer - bestéatigen
pin — goujon - Stiff (d6)=16-20-25-30 g6
107.040 04 spina di allineamento su scanalature b1= *2 pcs — specificare - to specify - spécifier - spezifizieren
pin - goujon - Stiff 12-14-18-22 (b1)=12-14-18-22 h6
107.050 05 disco laterale di riscontro, con vite *4 pcs
stop rail-butée-Anschlagleiste
107.060 06 riscontro a croce, semplice s=3 P=10 riscontro su un fianco - support on one side-
cross stop-butée a croix-Positionierkreuze assemblage sur un flanc-Anschlag au einer Seite
107.070 06 riscontro a croce, semplice s=6 P=20 riscontro su un fianco - support on one side -
cross stop-butée a croix-Positionierkreuze assemblage sur un flanc - Anschlag au einer Seite
107.080 07 riscontro a croce, bilaterale s=3 P=10 riscontro su fianchi attigui 90°- support on adjacent sides -
cross stop - butée a croix- assemblage sur flancs contigus 90°-
Positionierkreuze Anschlag auf zwei angrenzenden Seiten 90
107.090 07 riscontro a croce, bilaterale s=6 P=20 riscontro su fianchi attigui 90°- support on adjacent sides -
cross stop-butée a croix- assemblage sur flancs contigus 90°-
Positionierkreuze Anschlag auf zwei angrenzenden Seiten 90°
107.100 08 riscontro ribaltabile (gruppo) pf=12 passaggio non collisione per fresa @10 max-
tipup stop - butée basculeur- to avoid collision maximum mill passage @10-
Schwenkpositionier passage sans collision par fraise @10 max -
Kollisionsfreier Durchgang fiir Fraser @10 max
107.110 09 vite protezione ugello M4x8-fo P=10 *3 pcs
screw - vis - Schraube
107.120 09 Vvite protezione ugello M8x12-fo P=20 *3 pcs
screw - vis - Schraube
107.130 10  vite chiusura ugello M4x16 p.co. P=10 *2 pcs
screw - vis - Schraube
107.140 10  vite chiusura ugello M8x20 p.co. P=20 *2 pcs
screw - vis - Schraube
107.150 11 guarnizione di tenuta pezzo (corda) g=J3 P=10 *3 x perimetro piastra -plate perimeter -
seal cord-caoutchouc d’etancheite-Dichtschnur périmétre de la plaque - Plattenumfang
107.160 11 guarnizione di tenuta pezzo (corda) g=26 P= 20 *3 x perimetro piastra -plate perimeter -

périmetre de la plaque - Plattenumfang
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vacuum unit
groupe a vide
Vakuumaggregat

unita di alimentazione vuoto

10

ey @

/4

adatta per piastre di piccola e
media dimensione.
serraggi con oftima tenuta

la cassetta metallica contiene i
necessari componenti elettrici e
pneumatici, il tutto a norme CE.

il vuoto viene creato tramite un
eiettore multistadio a basso
consumo, alimentato ad aria
compressa 5 bar (consumo me-
dio di 0.05 mc/minuto).

I'unita viene corredata con un
libretto di istruzioni comprensivo
di tutte le informazioni tecniche
oltre che, naturalmente, delle
istruzioni di uso e manutenzione.

il sistema viene fornito gia pronto
per I'uso; 'unica operazione che
I'utilizzatore dovra svolgere sara
I'allacciamento alla normale rete
elettrica a 220V ed a quella
dell’aria compressa.

caratteristica essenziale dell’'uni-
ta di alimentazione ¢ la sicurez-
za: infatti & previsto automatica-
mente il blocco della macchina
utensile qualora si dovesse veri-
ficare una perdita di depressio-
ne.

la pulizia dei passagi pneumatici
della piastra portapezzo avviene
automaticamente alla fine di ogni
fase di depressioneme mediante
il contro passaggio di aria com-
pressa.

infine, il comando remotato per-
mette di collocare 'unita in una
posizione comoda, senza che
cavi e tubi delle alimentazioni in
arrivo disturbino le normali pro-
cedure produlttive.

suitable for small or medium
sizes oplates.

clamping with good strength

The metallic box contains all the
necessaries electrical and
pneumatic components, accord-
ing to CE regulations.

the vacuum is created by a low-
consumption ejector, sus-
tained by air compressed at 5
bar (medium consumption 0.05
mc/minute)

the unit is accompanied with an
user manual which includes all
the technical information and all
use and maintenance instruc-
tions.

the system is supplied ready to
use; the only operation the us-
ers will have to do is to link it to
the standard electrical line (220
V) and to the compressed air.

essential characteristic of the
unit is safety : in fact the block-
ing of the machine is expected
in case of loss of de-pressure.

the cleaning of the plate pneu-
matic passages is automatic at
the end of every de-pressure
phase, within the opposite pas-
sage of compressed air.

finally, the remote control allows
the placement of the work-
station in a convenient position,
avoiding that pipes and hoses
may disturb the normal working
operations.

adapté aux plaques de petites et
moyennes dimensions.

bridage parfaitement étanche
dans le coffret métallique sont
logés les composants électri-
ques et pneumatiques nécessai-
res, conformes aux normes
CEE.

le vide est établi a travers un
éjecteur multiétages a faible
consommation, alimenté en air
comprimé 5 bar (consommation
moyenne de 0,05 mc/minute).

le groupe est accompagné d’'une
notice d’instructions fournissant
toutes les informations techni-
ques, d'utilisation et d’entretien.

le systéme est livré prét a fonc-
tionner ; I'utilisateur ne devra
effectuer que le raccordement au
secteur 220V et celui a
l'installation d’air comprimé.

le groupe a vide offre toute sécu-
rite de fonctionnement : il est en
effet doté d’'un systéme de ver-
rouillage automatique de la ma-
c_rzjine-outil en cas de perte de
vide.

le nettoyage des passages
pneumatiques de la plaque
porte-piéces s’effectue automa-
tiquement aprés chaque phase
de vide par le retour de l'air
comprimé dans les passages.

enfin, la commande a distance
permet de placer le groupe dans
une position commode, sans que
les cables et tuyaux d’alimenta-
tion en entrée n’entravent les
processus de production nor-
maux.

Geeignet fur Platten kleiner und
mittlerer Formate

Spanneisen mit optimaler
Haltekraft

Das Metallgehause enthalt die
erforderlichen elektrischen und
pneumatischen Bauteile; alle
nach CE-Norm.

Das Vakuum wird Uber einen
Mehrstufen-Ejektor mit niedri-
%em Verbrauch erzeugt, der mit
ruckluft (5 bar) versorgt wird
(Durchschnittsverbrauch: 0.05
m3/min.)
Die Einheit ist mit einer Anleitung
ausgestattet, die alle technischen
Informationen sowie die
Gebrauchs- und
Wartungshinweise enthalt.

Das System wird gebrauchsfertig
geliefert. Der Benutzer braucht
nur den Anschluss an das
normale Stromnetz (220V) und an
das Druckluftnetz vornehmen.

Hauptmerkmal der Versorgung-
seinheit ist die Sicherheit: Die
Werkzeugmaschine wird bei
Druckabfall automatisch gestoppt.

Die Reinigung der Druckluft-
durchgange der Stuckhalteplatte
erfolgt automatisch am Ende
jeder Druckablassphase durch
das Durchblasen von Druckluft in
die Gegenrichtung.

Uber die Fernsteuerung ist es
moglich, die Einheit in einer
bequemen Position aufzustellen,
so dass die zugefiihrten
Versorgungskabel bzw.-
schlauche die normalen
Produktionsvorgange nicht
behindern.

codice-code
code-Best.Nr.
108.010

kg
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station a vide

vakuum-Workstation

stazione di alimentazione vuoto
vacuum workstation

10
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adatta per piastre di media e
grande dimensione.
serraggi con eccellente tenuta

il leggio metallico carrellato con-
tiene i necessari componenti
elettrici e pneumatici, il tutto a
norme CE.

il vuoto viene creato tramite una
pompa alimentata elettricamente.

la stazione viene corredata con
un libretto di istruzioni compren-
sivo di tutte le informazioni tecni-
che oltre che, naturalmente, del-
le istruzioni di uso e manuten-
zione.

il sistema viene fornito gia pronto
per I'uso; 'unica operazione che
I'utilizzatore dovra svolgere sara
I'allacciamento alla normale rete
elettrica a 220V ed a quella
dell’aria compressa.

caratteristica essenziale della
stazione di alimentazione € la
sicurezza: infatti € previsto au-
tomaticamente il blocco della
macchina utensile qualora si do-
vesse verificare una perdita di
depressione.

la pulizia dei passagi pneumatici
della piastra portapezzo avviene
automaticamente alla fine di ogni
fase di depressioneme mediante
il contro passaggio di aria com-
pressa.

infine, il comando remotato per-
mette di collocare I'unita in una
posizione comoda, senza che
cavi e tubi delle alimentazioni in
arrivo disturbino le normali pro-
cedure produlttive.

suitable for medium or big
sizes plates.
clamping with excellent strength

the metallic lectern contains all
the necessaries electrical and
pneumatic components, accord-
ing to CE regulations.

the vacuum is created by an
electric pump.

the workstation is accompanied
with an user manual which in-
cludes all the technical informa-
tion and all use and maintenance
instructions.

the system is supplied ready to
use; the only operation the users
will have to do is the linking to the
standard electrical line (220V)
and to the compressed air.

essential characteristic of the
workstation is safety : in fact the
blocking of the machine is ex-
pected in case of loss of de-
pressure.

the cleaning of the plate pneu-
matic passages is automatic at
the end of every de-pressure
phase, within the opposite pas-
sage of compressed air.

finally, the remote control allows

the placement of the workstation
in a convenient position, avoiding
that pipes and hoses may disturb
the normal working operations.

adaptée aux plaques de
moyen nes et grandes dimen-
sions

bridage parfaitement étanche

le pupitre métallique sur roulet-
tes renferme les composants
élec-triques et pneumatiques
nécessaires, conformes aux
normes CEE.

le vide est établi par une pompe
alimentée électriquement.

la station est accompagnée
d’une notice d’instructions four-
nissant toutes les informa-tions
techniques, d'utilisation et
d’entretien.

le systéme est livré prét a fon-
ctionner : 'utilisateur ne devra
effectuer que le raccordement au
secteur 220V et celui a l'instal-
lation d’air comprimé.

la station offre toute sécurité de
fonctionnement : elle est en effet
dotée d’un systéme de verrouil-
lage automatique de la machine-
outil en cas de perte de vide.

le nettoyage des passages
pneumatiques de la plaque
porte-pieces s’effectue automati-
quement apres chaque phase de
vide par le retour de I'air com-
primeé dans les passages.

enfin, la commande a distance
permet de placer I'unité dans
une position commode, sans que
les cables et tuyaux d’alimen-
tation en entrée

Geeignet fur Platten mittlerer und
groRer Formate

Spannung mit optimaler
Halterkraft

Das Metallgehause enthalt die
erforderlichen elektrischen und
pneumatischen Bauteile; alle
nach CE-Norm.

Das Vakuum wird Uber eine
Elektropumpe erzeugt.

Die Einheit ist mit einer Anleitung
ausgestattet, die alle
technischen Informationen sowie
die Gebrauchs- und
Wartungshinweise enthalt.

Das System wird gebrauchsfertig
geliefert. Der Benutzer braucht
nur den Anschluss an das
normale Stromnetz (220V) und
an das Druckluftnetz vornehmen.

Hauptmerkmal der Versorgungs-
station ist die Sicherheit: Die
Werkzeugmaschine wird bei
einem Druckabfall automatisch
gestoppt.

Die Reinigung der Druckluft-
durchgange der Stlckhalteplatte
erfolgt automatisch am Ende
jeder Druckablassphase durch
das Durchblasen von Druckluft in
die Gegenrichtung.

Uber die Fernsteuerung ist es
moglich, die Einheit in einer
bequemen Position aufzustellen,
so dass die zugefiihrten
Versorgungskabel bzw.-
schlauche die normalen
Produktionsvorgange nicht
behindern.

codice-code
code-Best.Nr.
108.210

kg

| MORETTI - 22079 VILLA GUARDIA CO - Via Varesina 128 - tel 031.480.782 - fax 031.480.318 - E-mail:moretti@qgalactica.it - www.morettimodulare.it

10-08



http://www.morettimodulare.it/
mailto:moretti@galactica.it

componenti per interfacciamento e collegamento
interface and connection components

composants pour interface et pour jontion
Schnittstellen-Verbindungs und Positionskomponenten

moretti unisystem

11

funzionalita:

¢ stato realizzato un razionale
sistema di componenti, allo
scopo di rendere versatile
I'utilizzo delle attrezzature por-
tapezzi MORETTI , consenten-
do soprattutto il piazzamento di
ognuna indifferentemente su
pallets e tavole aventi varie im-
postazioni dei riferimenti (cen-
tragqi, reticoli, scanalature, ap-
poggi laterali), come previsto
dalle unificazioni DIN e JIS
(giapponese), cosi da permette-
re I'impiego della medesima
attrezzatura su diverse macchi-
ne operatrici presenti nell’azien-
da.

per I'utilizzo su macchine prov-
viste di pallets o tavole con rife-
rimenti non unificati, & general-
mente sufficiente prevedere la
lavorazione di sedi cilindriche
supplementari, ed eventualmen-
te anche di fori supplementari
per il fissaggio.

(si raccomanda di indicare,
con la richiesta, le caratteri-
stiche di interfacciamento
alla/e macchina/e interessate)

versatilita:

i perni per centraggio/allinea-
mento si possono inserire su
sovrapallets lisci (basi) anche
contrapposti fra loro nella stes-
sa sede, per ottenere riferimenti
coassiali supplementari, neces-
sari per l'accoppiamento di e-
ven tuali corpi principali
MORETTI.

(squadre, spalle, cubi, ecc.)

caratteristica:

su tutti i componenti per cen-
traggio e per allineamento (an-
che su scanalature) é stata a-
dottata la radice di accoppia-
mento di forma cilindrica, con
diametro costante 20 mm., per
rendere intercambiabile
l'inserimento di tutti i piloti di-
sponibili nella stessa sede.
rapidita:

I'utilizzatore stesso, & quindi in
grado di sostituire i piloti secon-
do necessita, in brevissimo
tempo e senza necessita di ap-
portare modifiche,

functionality:

A rational system of compo-
nents has been created in
order to the standard
MORETTI equipment allow-
ing the positioning of each
item indifferently on pallets
and tables having different
settings and references
(centerings, grid, slots, lat-
eral bearing) as expected by
DIN and JIS (Japanese)
standardisation, allowing the
use of the same equipment
on all the machine in the
company.

for the utilization on ma-
chine provided with non
standardised references is
generally enough to foresee
the working of supplementar
cylindrical seats, and even-
tually even supplementar
fixing holes.

(we reccomend to indicate
in the inquiry, the ma-
chine’s interfacement
characteristics).

versatility:

dowels may be insert on
over-pallets, even opposite
among them in the same
seat, to have supplementar
coaxial references, neces-
sary to connect standard
MORETTI elements.

characteristic:

on all centering components
(even on slots) a cylindric
dowel is used with a con-
stant diameter of 20 mm. in
order to make interchange-
able all available pilots in
every seat.

rapidity:

user himself is able to sub-
stitute the pilots following
his needs, in a short time
and without making any
modification.

fonctionnalité:

Il a été réalisé un systeme de
composants rationnel afin
d’obtenir des équipements porte-
pieces MORETTI polyvalents. En
particulier, cet aspect
d’universalité d’emploi permet,
d’installer ces équipements tant
sur des palettes que sur des ta-
bles prévoyant de nombreux ré-
glages de reperes (centrages,
réticules, cannelures, appuis laté-
raux), comme spécifié dans les
standardisations DIN et JIS (ja-
ponaises), afin de pouvoir les
utiliser sur les différents centres
d’usinage implantés dans l'usine.

en cas d'utilisation sur des cen-
tres équipés de palettes ou de
tables dont les repéres ne sont
pas standardisés, il suffit généra-
lement de prévoir 'usinage de
logements cylindriques ou, éven-
tuellement, de trous supplémen-
taires pour le bridage.

(il est recommandé de préci-
ser, dans la demande, les ca-
ractéristiques de l'interface des
machines concernées.)

universalité :

les pions ou goujons de cen-
trage/alignement peuvent étre
placés sur des surpalettes lisses
(bases), méme s'ils sont montés
en opposition dans le méme lo-
gement, pour obtenir des repéres
coaxiaux supplémentaires, né-
cessaires lors de I'accouplement
d’éventuels corps principaux
MORETTI.

(équerres, butées, cubes, etc.)

caractéristique:

sur tous les composants de cen-
trage et d’alignement (également
sur les cannelures), il a été prévu
d’adopter la racine
d’accouplement de forme cylin-
drique, avec diametre constant
de 20 mm, pour que la mise en
place de tous les guides présents
dans le logement soit interchan-
geable.

rapidité:

L'utilisateur peut ainsi remplacer
lui-méme les guides selon ses
exigences, en un temps tres
court et sans aucune modifica-
tion.

Funktionalitat:

Es wurde ein rationelles
Schnittstellen-system realisiert,
um eine vielseitige Anwendung
der MORETTI

Werkstlickhalter zu erzielen,
wodurch vor allem ihre
Positionierung, egal ob auf
Paletten oder Tischen, anhand
verschiedener Bezugselemente
(Zentriervorrichtungen,
Rasterbohrungen, Nuten,
Seitenanschlage) nach den
Normen DIN und JIS (Japan)
moglich ist. Auf diese Weise kann
man den gleichen Werk-
stiickhalter auf verschiedenen,
werksinternen Arbeitsmaschinen
einsetzen.

Fir die Anwendung auf Maschi-
nen mit Paletten oder Tischen,
deren Bezugselemente nicht
genormt sind, genugt im
allgemeinen die Ausfiihrung
zusatzlicher Passbohrungen und
eventuell auch zuséatzlicher
Befestigungs-bohrungen.

(Wir empfehlen dringend, bei der
Anfrage die Merkmale und
Bedingungen fir die Schnitt-
stellen mit der betreffende(n)
Maschine(n) zu spezifizieren).
Vielseitigkeit:

Die Zentrier-/Ausrichtbolzen
kénnen auf glatten Uberpaletten
(Sockeln) - auch entgegenge-setzt
im gleichen Sitz - ingesetzt
werden, um zusatzliche koaxiale
Referenzen fiir die Verbindung
eventueller MORETTI
Hauptkoérper (Winkel, Doppel-
winkel, Wirfel, usw.) zu erhalten.

Merkmal:

Bei allen Zentrier- und Ausricht-
elementen (auch bei den Nuten)
wurde eine Zylinderpaarung mit
konstantem Durchmesser von 20
mm zwischen Komponente und
Grundelement angewendet, um
die Austauschbarkeit samtlicher
verfligbaren Bolzen und Stifte zu
ermoglichen.

Rasche Anwendung:

Der Benutzer ist deshalb selbst in
der Lage, die Bolzen und Stifte
nach Bedarf innerhalb kirzester
Zeit und ohne erforderliche
Anderungen auszuwechseln.

alcuni schemi di applicazione - some application sketch - quelques schémas d’application - einige Anwendungsbeispiele

020 H7 025
Mé ?20H7
9 9 /amy
vz | A T
ISNNERE J\ g N &\ 5 A"Z\ g
& SEEIAN % g 0 g N g
R (T V1 - T v3 u 7 v4
025 025
v1 v2 v3 v4
(h 40) (h 40) (h 40) (h 40)
UNI ISO 4762 UNI ISO 4762 UNI ISO 4762 UNI ISO 4762
M6x30 M8x35 M6x40 M8x50 modif.
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perni di centraggio

locating pins moretti unisystem 11

tiges de centrage

Auflagebolzen

d2 d2 d2 d2 d2

9 9 g 9 9

= dm s - -
Sl sE =l =k | A | U -

4 a a 4 a
codice-code pos d1 11 d2 | g .SH
code-Best.Nr. h6 h6 kg
110.010 01 16 12 20 27 M8
110.020 02 20 12 20 27 M8
110.030 03 25 12 20 27 M8
110.040 04 30 12 20 27 M8
110.050 05 50 20 20 35 M8

spine bivalenti di allineamento
bivalent locating pins moretti unisystem
goujons bivalents pour allignement
Zweiwertige Aufnahmebolzen
panN =~
5 b Q@ /‘, 5 6@ : 5 é@ j
dz dz dz
9 9 9
-/ — - i — _ ] ” - -y = - : -
T A4 SR i =07 =

a a a 4 a
codice-code pos d1 11 b1 d2 | g .SH
code-Best.Nr. h6 h6 h6 kg
110.110 01 16 12 12 20 27 M8
110.120 02 20 12 14 20 27 M8
110.130 03 25 12 16 20 27 M8
110.140 04 25 12 18 20 27 M8
110.150 05 30 12 22 20 27 M8
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viti calibrate
calibrated screws 1 1
vis calibrées
Passschrauben
nuova serie standard-standard set- série standard-Standardsatz serie speciale-special set- série spécial-Spezialsatz
d2 c d2 c
£ £
HIN P s |~ AL
r Y~ : < ~
' _ | e
i ™
sl : _| -
J == N\
P! )Y ! o
i gf&
d1 —
(2]
dt Q}E[ d &l
mcs= massima coppia di serraggio — maximum tightening torque — couple de serrage maximum — Grdsster Anziehmoment
codicecodle d | d1 b d2 k s mes h2 I3 .SB codicecode d | di b d2 k s mes h2 I3 .SB
code-Best.Nr.  m5 Nm min mx kg code-Best.Nr. m5 Nm min mx kg
111.010 12 24 M12 18 18 12 10 50 25 12 0.05 111.210 12 23 M10 16 18 8 6 45 12 0.05
111.020 12 29 M12 18 18 12 10 50 30 12 0.06 111.220 12 25 M10 16 18 8 6 45 20 12 0.06
111.030 12 34 M12 18 18 12 10 50 35 12 0.07 111.230 12 30 M10 16 18 8 6 45 25 12 007
111.040 12 39 M12 18 18 12 10 50 40 12 0.08 111.240 12 35 M10 16 18 8 6 45 30 12 0.08
111.250 12 40 M10 16 18 8 6 45 35 12 0.09
111.260 12 50 M10 16 18 8 6 45 45 12 0.10
111.110 16 29 M16 23 24 16 14 80 30 12 0.2 111.310 16 30 M12 18 24 10 8 75 25 16 0.08
111.120 16 34 M16 23 24 16 14 80 35 12 0.3 111.320 16 35 M12 18 24 10 8 75 30 16 0.09
111.130 16 39 M16 23 24 16 14 80 40 12 0.4 111.330 16 40 M12 18 24 10 8 75 35 16 0.10
111.140 16 49 M16 23 24 16 14 80 50 12 0.16 111.340 16 45 M12 18 24 10 8 75 40 16 0.12
111.350 16 50 M12 18 24 10 8 75 45 16 0.15
111.360 16 60 M12 18 24 10 8 75 55 16 0.18
111.370 16 70 M12 18 24 10 8 75 65 16 0.20
viti calibrate e bussole (adattatori)
calibrated screws and bushings (adapters)
vis calibrées et douilles (adapteurs)
Passschrauben und Buchsen (Anpassungsgerit)
g -
H f” ds
i1 Plds g—%'
7 N ~
dr | NI
codice-code d6é d8 d7 .SH codice-code d8 d2 12 d7 .SH
code-Best.Nr. m5 m5 kg code-Best.Nr. F7 m5 kg
112.010 12 16 M16 113.010 12 16 16 M12 (M10)
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bussole di centraggio, per reticolo
centering bushings 1 1
douilles de centrage
Zentrierbuchsen
ds
Z / |
N,
codice-code d8 d2 12 -SH codice-code d8 12 .SH
code-Best.Nr.  F7  nomin. kg code-Best.Nr. 77/ kg
114.010 12 18 12 115.010 12 12
115.020 12 22
114.020 16 26 16 115.030 16 13
115.040 16 23
tappi di chiusura
plugs
bouschons
Verschlussstoppen
d2 d2
0-ring T
—— X LLjLl
—
df —
d1 =
A
D ’
N
codice-code d2 d1 | .AL codice-code d2 k d1 | s .NY
code-Best.Nr.  nom. kg code-Best.Nr. kg
116.010 12 M12 21 116.210 12 11 M10 9 6
116.020 16 M16 27 116.220 16 15 M12 10 10
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